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Férord

Denna handbok, som &r avsedd fér mekaniker, innehaller be-
skrivningar och reparationsanvisningar f3r motorcykel 255 och
355 A samt i tillampliga delar 356 A.

Indelningen &r gjord i tio avdelningar, 0~9, var och en i sin
tur indelad i tio grupper, exempelvis inom avd. 2 grupperna
20-29. Inom varje avdelning behandlas en huvuddel av for-
donet, t. ex. motor, kraftéverféring o. s. v. Férst inom varje avdel-
ning sitter en fdrteckning &ver de grupper som finns medtagna.
Fran bdrjan vakanta grupper kan senare komma att utsindas.
Vid sddana kompletteringar kommer aven férteckningsbladet att

bytas ut.

Varje blad i inlagan &r sidnumrerat Inom gruppen, d. v. s.
sidnumreringen bérjar fran 1 inom varje grupp. Samma &r f5r-
hallandet betraffande bildnumreringen. For att torvéxling inte
skall ske med andra liknande publikationer &r varje sida férsedd
med publikationsférteckning.

Vid &ndrings- och nytryck kommer sidorna dessutom att f3rses
med datering och utgavebeteckning.

Bestalls fran
F8rsvarets Bok- och Blankettforrad
Bokdetaljen
Fack
Sundbyberg 1
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F 463-6 AVD 1 SERVICE OCH UNDERHALL Grupp 12 Smérjning

Smorjning
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F 463-6 AVD 1 SERVICE OCH UNDERHALL

Grupp 12 Smérjning

Bild 12-1. Mc 355A smérjstillen

12-
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F 463-6 AVD 1

SERVICE OCH UNDERHALL

Grupp 12 Sm6rining

Stridcka Smorjstille Nr Antal Smoérjmedel
km sommar - vinter
500 Ankarbult f8r handtag 3 3 DG 20W /30
Bromspedal 1 1 Fordonsfett MP
Svéngarmslagring 2 1 Fordonsfett MP
1500 Kontroll av oljenivg i
vixelldda 4 1 MP 90 MP 80
Sekundirkedja 10 1 DG 20W /30
Brytararmens axel 7 1 DG 20W/30 1)
Smor jfilt f6r brytarkam 7 1 Fordonsfett MP
Hastighetsmétarkabel 9 1 DG 20W/30
Gashandtag 8 1 Fordonsfett MP
6000 Oljebyte i vixelldda 4 1 MP 90 MP 80
Bromsexcenteraxel 2) 11 2 DG 20W/30
Reglagekablar 14 5 DG 20W/30
Axel f6r centralsttd 13 1 Fordonsfett MP
Kullager i hjulen 6 2 Fordonsfett MP
Styrlager 16 2 Fordonsfett MP
Vvid Teleskopgaffel 5 2 DG 20W/30
behov (SAE 20-50 allt
efter 8nskad hird-
het).
Olja i bensinen
Blandningsférhdllande:
under ink6érning 1:20 Tv&taktsolja 015
efter inkSrning 1:25 Tvitaktsolja 015
1 1-2 droppar 2) Smorjs forsiktigt s§ att fett inte
trdnger in pd bromsbanden.
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F 463-6 AVD 1 SERVICE OCH UNDERHALL Grupp 19 Specialverktygsférteckning

Specialverktygsforteckning
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F 463-6 AVD 1 SERVICE OCH UNDERHALL Grupp 19 Specialverktygsfrteckning

Bild 19-1. Specialverktyg
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F 463-6 AVD 1 SERVICE OCH UNDERHALL

Grupp 19 Specialverktygsférteckning

Materiel- Fabrike.ns Bensmning For e]lcom-
nummer beteckning mer i avd
16-2194-3 S-10 Nyckel f6r avgasrdrets muttrar
16-2199-2 S5-43 Utpressningsverktyg for kolvtappsbussningar
16-2205-2 S-44 Utpressningsverktyg for kolvtappar 2
16-2206-2 S-51 Universalavdragare 2o0. 4
16-2187-4 S-45 Utpressningsverktyg for kullager 2
16-2193-3 S-11 Nyckel f6r kontroll av vidxlar 2
16-2508-4 5-46 Kontrollmaitt f6r tdndning 3
16-2186-4 S5-48 Avdragare f6r generatorankare 3
16-13466-3 S-5 Hillare for lamellcentrum 4
16-19758-4 S-16 Hylsnyckel f6r justering av styrlager 4
16-2204-2 S-42 Avdragare for lamellcentrum 4
16-13454-4 S-42a Stift {6r S-42 4
16-13451-4 S-15 Dorn for urkopplingskammens stift 4
16-2196-3 S-49 Monteringsverktyg f6r vixlingsspdrrhake 4
16-13468-2 S-9 Avdragare {or framgaffelbussningar 6
16-13462-3 S-22 Nyckel f6r upptagning av dimparstdng 6
16-65776-4 S-17 Nyckel for montering av gaffelror 6
16-13471-2 S-24 g:;f;(};};litr;iressningsverktyg for svang- 7
16-13461-4 S-47 1:3’1:1;21' f:l:eia;si;};j;lfing av dimparstdng 60, 7
Maj 1965 19-3
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F 463-6 AVD 2 MOTOR

Grupp 20  Alimént

Motortyp
Antal cylindrar

Allmdnt

Data

2-takts luftkyld
1

2-takts luftkyld
2

Cylinderdiameter x slaglingd 65 x 75 mm 58 x 65 mm
Cylindervolym 248,5 cm3 344 cm3
Kompressionsférhdllande 1:8 1:8
Forgasare 29 28 ¢ 28mm 29 28 ¢ 28 mm
Huvudmunstycke 133 133
Motoreffekt pd vevaxel/varvtal 14,5/4750 15,5/4750
Oljemtingd i vixellida 800 cm> 800 cm’
Brinsleblandning 1:25 1:25
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F 463-6 AVD 2 MOTOR Grupp 20  Allmént

TOLERANSER

MAatt i mm M&tt i mm
250 cm3 ) 350 cm

Cylinder Std 64, 97 Hé +0,019 57,97 Hé6 +0,019
0, 000 0, 000
Klass A-0 64,97 + 0,005 A-0 57,97 + 0,005
B-0 64,975 4+ 0,007 B-0 57,975 + 0,007
C-0 64,982 + 0,007 C-@ 57,982 + 0,007
Odim 0,10 65, 22 +0,019 58,22 + 0,019
‘ 0, 000 0, 000
Klass A-@ 65, 22 + 0,005 A-p 58,22 + 0,005
B-9 65,225 4+ 0,007 B-0 58,225 + 0,007
C-0 65,232 + 0,007 C-9 58,232 + 0,007
Odim 0,20 65,47 + 0,019 58,47 + 0,019
0,000 0, 000
Klass A-0 65,47 + 0,005 A-9 58,47 + 0,005
B-© 65,475 + 0,007 B-0 58,475 + 0,007
C-0 65,482 + 0,007 C-p 58,482 + 0,007

Odim 0,40 65,97 + 0,019

, 0, 000
Klass A-0 65,97 + 0,005 A-p 58,97 + 0,005
B-0 65,975 + 0,007 B-90 58,975 + 0,007
C-0 65,982 + 0,007 C-p 58,982 + 0,007

Har angivna mdtt skall anvéndas f8r klassificering av cylindrar efter cylinder-
renovering.

Vid borrning &r det lampligt att anpassa cylinderdiametern efter de kolvar som
skall anvidndas.

Efter cylinderborrning skall alla kanalkanter 6ver vilka kolvringarna léper
(utbldsningskanalens 6vre och undre kant, overstrémningskanalerna, insug-
ningskanalens 6vre kant) brytas pd samma sétt som hos en ny cylinder.

Tillten cyiinderslitning ar cirka 0,15 (max 0,20) mm &ver toleransen,
Listen som delar avgasporten dr fér det mesta mer sliten &n 6vriga cylinder-
delar, varfér méitningen i f6rsta hand skall ske 6ver denna.
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F 463-6 AVD 2 MOTOR ~ Grupp 20  Allmént

Kolvtoleranser

MEtt i mm MEtt i mm
250 cm3 350 cm
Odim , Odim

Std 0,20 Std 0,20

Klass A-64,925 - 0,01 A-65,425 - 0,01 | Klass A-57,93 - 0,01 A-58,43 -0,01
B-64,935 - 0,01 B-65,435 - 0,01 B-57,94 - 0,01 C-B-58,44-0,01
C-64,945 - 0,01 C-65,445 - 0,01 C-57,95 - 0,01 C-58,45 0,01

Odim 0, 10 0,40 Odim 0,10 0, 40

Klass A-65,175 - 0,01 A-65,925 - 0,01| KlassA-59,18 - 0,01 ' A-58,93 -0,01
B-65,185 - 0,01 B-65,935 - 0,01 B-58,19 - 0,01 B-58,94 -0,01
C-65,195 - 0,01 C-65,945 - 0,01 C-58,20 - 0,01 C-58,95 -0,0l

MAtten tas pd kolvens nedre del, vinkelritt mot kolvtappshilet.
Max tilldten slitning 4r 0, 15 mm under utgdngsvirdet.

Vid kolvbyte och efter cylinderrenovering skall kolv och cylinder av samma klass
anvdndas. Spelet mellan kolv och cylinder dr vid renovering hos Motor-Fleron
0,07 mm. Vid montering av nya cylindrar och kolvar erhdlls toleranser enligt
ovanstiende tabeller. I 350 cm3 motorn skall cylindrar av samma klass monte ras
parvis.

Anm. Kolv mirkt BX o. By &dr lika med Klass B

Kolvring Ovre kolvringsspdr: normalbredd 2,555 +0,02
(Andra och tredje) kolvringsspdr: normalbredd 2,54 +0,02
Kolvring: tjocklek 2,50 -0,010
0,022
Kolvringens axialspel i 8vre spiret: min 0,065
max 0,097
Kolvringens axialspel i nedre tvd spiren . min 0,050
max 0,082

Tilldten axialslitning hos kolvringarna och kolvringsspiren f4r vara higst
0,05 - 0,08 mm 6ver utgdngstoleransen.

Kolvtapp  Utgdngsvirdet pd kolvtappshdlet © i kolven 15,000 -0,0010
-0,0035
Kolvbultens diameter nominellt virde 15,000 -0,0025
Dédrvid uppstdr max grepp 0,0035
max spel 0,0015
Kolvtappens diameter 15,000 -0,005
Kolvtappsbussningens innerdiameter 15,000 +0,016
Radialspel max +0,021
min +0, 005

Max tilldten slitning mellan kolvtappen och bussningen: ca 0,07 mm &ver
toleransen.
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F 463-6 AVD 2 MOTOR

Grupp 20 Allmént
VEVPARTI
Axialspelet mellan vevparti och vevhus skall vara 0,3 -0,5 mm.
Detta dr emellertid mycket svirt att kontrollera, eftersom axel-
tapparna monteras med krympmdn i sidolagren. Vevhuspackning
boér ddrfsr alltid anbringas f6r att spel med sdkerhet skall erh3llas.
VEVSTAKSLAGER
Radialspelet fir uppgd till max 0,11 mm. Obs! Nir spelet tver-
skrider 0,07 mm blir det horbart.
Mc_355 A (avvikelser frdn mc 255)
Vevpartiets mittlager
a/  Innerringens diameter hos kullagret 6303 (P 72/30/19) 30 + 0, 003
- 0,013
Tappens diameter 30 + 0,005
- 0,004
varvid uppstdr grepp 0,018
spel 0,007
b/ Lagerhus (frontdelen komplett)
Lagerhdlets diameter 72 - 0,021
- 0,051
Ytterringens diameter 72 + 0,004
- 0,017
varvid uppstdr grepp min 0, 004
max 0, 055
c/  Diameter hos hilet i vevhuset 152 + 0,040
- 0,000
Ytterdiameter hos lagerhus (komplett) 152 + 0,083
- 0,043
varvid uppstdr grepp min 0,003
max 0,083
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F 463-6 AVD 2 MOTOR - Grupp 20  Allmant

KULLAGER OCH BUSSNINGAR I MOTOR OCH VAXELLADA (Se Bild 21-2)

a/ Kullager 6305 Yttre diameter 62. + 0, 004
- 0,017
H&l i vevhus © 62 - 0,035
- 0,054
varvid uppstdr: grepp min 0,018
) max 0,058
Ramlagrets inre diameter 25 + 0,003
- 0,013
Ramlagertappens diameter 25 + 0,005
- 0,004
varvid uppstdr grepp 0,018
spel 0,007
b/ Kullager 6303 i vinstra vevhushalvan d/ Kullager 6205 i hégra vevhushalvan
kopplingssidan) (p& kugghjulet med nav)
Yttre diameter 47 + 0,003 Yttre diameter 52 + 0,004
- 0,014 - 0,017
Diameter i vevhusets hil 47+ 0,034 Diameter i vevhusets h&dl 52 - 0, 042
- 0,059 - 0,072
varvid uppstdr grepp min 0,020 varvid uppstdr grepp min 0,025
max 0,062 max 0,076
Huvudaxel 353-22-802
Lagerdiameter 17 - 0,000
- 0,011
c/ Kullager 6303 Innerringens e/ Kullager 6205 Innerringens
diameter 17 + 0,003 diameter 25 + 0,003
- 0,013 - 0,015
varvid uppstdr grepp 0,013 varvid uppstdr grepp 0,024
spel 0,014 spel 0,007
Kugghjul med nav 353-22-810 Bussning i vevhus 151-11-030
Lagrets diameter 25 + 0,009 151-11-047
- 0,004 Diameter efter brotschning 14+0, 027
- 0,000
Biaxeldndarna 353-22-818
Diameter 14 - 0,032
- 0,057
varvid uppstdr spel min 0,032
max 0,084

Tillitet max spel efter slitning, bussningar/biaxel: 0,15 mm.
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F 463-6 AVD 2 MOTOR Grupp 21  Motorkropp

Motorkropp

Losstagning av motorn frédn ramen.

1.

Ta loss anslutningarna till batteri, tindledning, generator-
ledning, gas~ och kopplingsreglage, brinsleslang, hastighets-
mitarkabel samt inklddningspldt héger och vinster.

Ta av kedjeskyddet och bakkedjan.

Ta bort batterilddan och luftrenarl8dan, den automatiska kopp-
lingsmekanismen och plitfidstet fér kedjeskyddet samt bromskabel

fér vinterbroms.

Skruva av avgasrorens muttrar med nyckel S-10 och vrid avgas-
réren ned4t.

Skruva av alla sex fistbultarna fér motorn (f6rst de frdmre)

Skjut ut motorn 3t vinster.

Maj 1965
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Motorkronp

Grupp 21

F 463-6 AVD 2 MOTOR

Motor 250 crn3

Bild 21-1.

Maj 1965

21-2



F 463-6

AVD 2 MOTOR

Grupp 21  Motorkropp
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Motor 250 crn3

Bild 21-2.

i genomskérning. Motor 350 cm3
Bilden ovan visar en motor med
kolvar som rér sig vixelvis.

Numera har denna motor kolvar

med samtidig rérelse upp&t och
ned3t.

i genomskidrning.
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F-463-6 AVD 2 MOTOR Grupp 21  Motorkropp

Bild 21-3. Vevhus, 350 crn3 motor
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F 463-6 AVD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp

Reparationsanvisningar

Cylindertopp, cylinder och kolvar (kan tas bort utan att motorn tas ur ramen).

1. Ta bort bensintank och tdndspolar, skruva av toppbultarnas muttrar
och ta av cylindertopp och cylinder. Foér sedan kolven till dess
understa ldge med hjdlp av kickstarten och lyft av cylindern.

2. Se till att smuts, eventuellt skadade ringar eller avlagringar
inte kommer in i vevhuset. Foérhindra detta genom att lidgga
en ren duk kring och under kolven nidr cylindern lyfts av. Sedan
cylindern tagits bort tdcks 6ppningen 6ver med en ren duk, sd att
inga fororeningar kan trédnga ner.

3. Ta av kolvringarna.

YR

4. Ta ut kolvtappens ldsringar och pressa ut tappen, pd motor 250 cmj
med verktyg S-44. (P3 350 cm3-motorn tas férst ena sidans

frémre topplocksbult bort.)

5. Om kolvtappsbussningen behéver bytas ut: anvidnd verktyget S-43
for ut- och inpressning. Efter inpressningen brotschas buss-
ningen mycket noggrant till $ 15+ 0,017
+ 0,006

Om kolvtapp med 6verdimension @ 15,1 anvéinds, brotschas
bussningen och kolvtappshdlet mycket noggrant till @ 15,1 + 0,017
. + 0,006

. Kolvtappsbussning med yttre 6verdimension finns som reservdel.

6. Anvénd vid hopséttningen nya packningar och kontrollera att
packningen under cylindern inte ticker 8verstrdmningskanalerna.

7. For in kolvringarna i cylindern (30 mm under den 6vre cylinder-
kanten) och kontrollera spelet. Med nya kolvringar uppgdr spelet
till 0,2 mm; &r spelet storre 4n 0,8 mm miste kolvringarna

bytas ut.
8. Passa in kolvringarna i samma spir frdn vilka de tagits ut.
9. S&vil kolvar som cylindrar 4r indelade i tre grupper, A B C.

Anvéind alltid cylinder och kolv med samma beteckning.

10. Montera alltid kolvarna med madirkpilen riktad framit. P&
350 cm3-motorn 4r kolvarna mérkta L (vénster) och R (hoger).
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F 463-6 AVD 2 MOTOR Grupp 21  Motorkropp

Bild 21-4. Isdrtagning av vevhus-

Bild 21-5. Utpressning av vevaxel
halvorna

Bild 21-6. Insittning av verktyg for Bild 21-7. Utpressning av kullager
utpressning av kullager
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F.463-6 AVD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp

Vevhuset - igsdrtagning

1. Sedan cylinder, generator, férgasare, transmission och
védxlingsaxel tagits bort, knackas de tvd styrtapparna ut.

2. Skruva av fdstbultarna och skilj vevhushalvorna frdn varandra
med universalavdragaren S-51, som skruvas in i hdlen fér skru-
varna (M 6) fér generatorkipan(l6, 31 bild 21-4). Genom litta
slag pd bakre delen av vevhuset underléttas isirtagningen, si
att denna sker samtidigt éverallt., P& 350 cm”-motorer utskruvas
frimre och bakre fdstbultarna (16, 31 bild 21-3) f6r balanspartiets
mittlagerhus. Se vid isdrtagningen till att vevstakarna befinner
sig 1 ovre dodpunktsliget.

3. Tag ut axeln f6r vdxelférarna, biaxeln, kugghjulen och vixel-
férarna. Driv ut huvudaxeln med kopparhammare. Axial-
spelet f6r huvudaxel och biaxel 4r ofta bestimt genom en
distansbricka. Se till att denna inte kommer bort (se bild 21-8).

4. Pressa ut vevaxeln ur védnstra vevhushalvan endast d§ s& &r

: nédvéndigt. H&arfér anvdnds universalavdragaren S-51, som
skruvas in i fdstbultshdlen f6r transmissionskdpan (M 8).
Bild 21-5

5. Pressa ut balanspartiets kullager med hjilp av verktyget S-45
och tryck ut lagret med universalavdragaren S-51 indt vevhuset.
(Bild 21-6,7). Se till att vevhuset inte skadas. Obs att mellan
kullagret och tdtningsringen finns en ldsring. Utgdende drevet
med nav drivs f8rsiktigt ut indt huset. Mestadels stannar lag-
ret kvar pd navet till kugghjulet (enklare s&tt: virm upp huset
till 70 - 80°C).

6. Skruva av de fyra sidkrade skruvarna fér vidxelfdrarplattan och
tryck ut plattan &t vinster.

7. Dra ut slitna bussningar i riktning indt vevhuset. Efter in-
pressning av nya bussningar brotschas dessa till i tabellen
uppgivna diametermitt (Se kullager 6205, Grupp 20 Allmaént).

Anm. Biaxelbussningar med yttre 8verdimension finns som
reservdelar.

Har lager 6205 for utgdende axel lossnat i vevhuset, finns
stalfoder att montera f6r detta i vevhuset. (jfr service-
meddelande).
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F 463-6 AVD 2 MOTOR Grupp 21  Motorkropp

Bild 21-8. Vixelldda
isdrtagen

Bild 21-9. Vixlarna kontrolleras.
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F 463-6 AVD 2 MOTOR Grupp 21  Motorkropp

Vevhuset - hopséittning

1. Avsyna passytorna pd vevhushalvorna och planslipa dem om
sd beh6vs pd en lippningsskiva.

2. Sétt pd 1dsringarna s4 att smorjspiren inte ticks 6ver. Vev-
hushalvorna vdrms upp till 70 - 800C, sitt in kullagren och
pressa in dem, tills de ligger an mot l8sringarna (p§ motor
250 cm3 sitts forst labyrinttdtningen pd, direfter det yttre
lagret). Pressa in i htgra vevhushalvan det utgdende drevet,
tills det ligger an mot kullagret.

3. For in huvudaxeln (8) och biaxeln (9) i vdnstra vevhushalvan.
Fidst vevhushalvorna provisoriskt med nigra bultar. Kontrollera
axlarnas axialspel. B&da axlarna mé&ste kunna vridas fritt, »
biaxeln med ett axialspel av 0,2 - 0,3 mm. Stérre spel be- -
gridnsas pd vidnster sida genom att man ldgger in stilbrickor
(10, 11) mellan lagerbana och axel p4 vinster sida.

4. Virm upp vinster vevhushalva pi nytt till 70 - 800C och sitt
in vevaxeln. (P& motor 350 cm” vrids férst vevaxelns mitt-
lagerhus i rdtt stdllning f6r fdstbultarna).

5. Vrid véxelférarplattan (6) i lige for 3:e vixeln. Pressa in
huvudaxeln (8) i lagret, sdtt in huvudaxelns drev (12) samt
véxelféraren (13) huvudaxelns drev (14) vixelféraren (15) och
dennas axel (16). S&tt in biaxeldrevet (17). Skjut in biaxel-
dreven (18) och (19) i vdxelférarna (13, 15). Sitt in biaxeln (9) i
dreven (19, 18, 17). Kontrollera hur vixlarna fungerar, ligg
i samtliga vixlar medelst nyckeln S-11 bild 21-9. .

6. Fore hopsdttningen av vevhushalvorna ldggs frildget mellan 1:a
och 2:a véxeln in. Bestryk passytorna pd vdnstra vevhushalvan
med tdtningsmedel. Vidrm upp hégra vevhushalvan till 70 - 80°C
och ldgg ihop bdda halvorna (p4 350 cm3 sitts mellanstycket in).
Dra &t fistbultarna och s&tt p& tédtningsringarna, tillse att dessa
ej skadas vid hopséittningen. Montera de dterstdende motordelarna.

7. Kontrollera (med indikatorklocka) att vevaxelns axialspel &r 0, 3 -
0,5 mm.
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F 463-6 AVD 2 MOTOR Grupp 21  Motorkropp

Bild 21-10.
Balansparti for
motor 350 cm3 isdrtaget.

Bild 21-11. Borttagning av mittlager-
hus motor 350 cm?.
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F 463-6 AVD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp

Balansparti - isértagning och hopsittning

1.

Anvind en press med 3500 - 5000 kg tryck. Mark fore isdrtagningen
balanshalvornas ldge i férhillande till varandra. Praktiskt 4r att pd
motor 350 cm3 utféra mirkningen genom att med vinkel dra en rits
tvdrs 6ver balanspartiet i linje med axeltapparna, si att denna rits
blir parallell med vevtapparnas centrumlinje. (Se ocksd punkt 4).

P& motor 350 cm3 tas forst mittlagerhuset av littmetall bort (Bild 21-11).

Pressa vevtappen férst ur den ena balanshalvan och direfter ur den
andra. Denna 4tgédrd vidtas dock endast ndr s§ &r oundgéingligen
ndédvindigt. (Vevtappens @ 21,9 mm).

Pressa ut mellantappen p4 motor 350 cm3, om kullagret miste bytas
ut. (Se bild 21-12 och 21-14).

Sé&tt ihop balanshalvorna enligt bilderna 21-15 och 21-18. Kontrollera
inpressningen med den under punkt 1| rekommenderade ritsen.

a) Rengér balanspartiets olika delar grundligt. I synnerhet tapparna
miste vara alldeles torra. '

b) Axeltapparna skall pressas in i balanshalvorna si att &ndarna inte
kommer utanfér kanten av urtaget fér vevstaken. Spelet mellan
mellankullagret och urtagets kant skall vara ca 0,1 mm. Vid .
inpressningen dr det fordelaktigt att anvdnda en distansbricka
med en tjocklek av 3 mm f6r motor 250 cm3 och 3,35 mm fér
motor 350 cm3. (Distansbrickan kvarstannar i urtaget och be-
stdmmer vevtappens ritta spel).

For att tdndningen skall bli exakt, m3ste den hogra axeltappen in-

stdllas sd, att tappens styrstift visar exakt mot vevtappshilets
centrum.

c) Pressa in vevtappen i balanshalvorna pa sd sitt att dess dndyta
blir parallell med balanshalvornas ytor.

d) Fetta in och s#tt in vevlagerrullarna (20 + 20 stycken) samt
mellankullagret och vevstaken.

e) Pressa samman balanshalvorna i enlighet med den mérkning, som
gjordes fore isdrtagningen.

f) P& motor 350 cm3 dr tillvdgagingssittet foljande vid inpress-
ningen av mellantappen.

Pressa in mellantappen i vinstra balanshalvan. Sitt pd den
vénstra distansringen. Sé&tt pd tdtningsringarna med ansatsen
védnd mot lagret. Pressa pd kullagret. S&tt pd den hégra
distansringen och pressa pd den hogra balanshalvan.

Kontroll och centrering sker med hjilp av indikatorklockor. Vev-
stakens axialspel uppgdr till 0,1 - 0, 2 mm. Vevstakslagrets radial-
spel 4&r 0,008 - 0,012 mm. Den till8tna kastningen hos axeltapparna
fdr vara hogst + 0,02 mm. Avstindet mellan balanshalvornas ytter-
sidor (ringansatserna) r efter sammanpressningen

-0,1 mm

3
p& motor 250 cm3 57 - 0,3 mm

- 0,15 mm

3
pd motor 350 cm? 137, 8 _ 0,30 mm
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Bild 21-12,
Utpressning av vevtapp

Bild 21-13,

Utpressning av
axeltapp

Bild 21-14.
Utpressning av mellantapp
motor 350 cm

Bild 21-15,
Inpressning av mellan-
tapp motor 350 cm3
(Kontroll med vinkel)

Bild 21-16.
Sammanpressning

i av vevparti

! (Kontroll med vinkel)
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Bild 21-17. Kontroll av balansparti Bild 21-18. Kontroll av balansparti
motor 250 cm?>. motor 350 cm3.

) AT
Bild 21-19. Riktning av balansparti. || 4"

Riktning av balansparti

(tilldten avvikelse vid centrering: 0,02 mm).

Rikining i vertikalplanet, Riktning { vdgplanet,

1) Faststdll hogsta punkten (+) pd axeltappen. 1) Om indikatomn visar + drar man isir balans-
halvorna med en hivstdng i angiven rikming

2) S14 lagom hirt (+) med en kopparhammare (under 3, bild 21-19).

pé balanshalvan i angiven riktning (pil A,
under 1, bild 21-19). 2) Om indikatorn visar -, klimmer man thop
balanshalvorna, t. ex. med en skruvtving i
angivna riktningar (under 2, bild 21-19).
Om balanspartiet d&r decentrerat (+ -) i vgplanet kan det inte riktas (pilarna
B), eftersom avstinden frin vevtappens mittpunkt till axeltappens mittpunkt
4r olika. I sddant fall méste vevaxeln monteras utan den foreskrivna rikt-
ningen. Avvikelsen fir dock inte vara stérre &n 0,05 mm. Skulle detta virde
overskridas, mdste vevpartiet bytas ut.

Tillvdgagdngsséttet vid riktning av balanspartiet pa den tvdcylindriga motorn
350 cm” d4r detsamma som fér 250 cm3, sd att man férst centrerar den férs-
ta axeltappens balanshalvor och sedan den andras.

(Vid riktning av balansparti p4 motor 350 cm3 skall tre indikatorklockor an-

vindas), bild 21-18.
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Specialverktyg

Bild 22-1.

S 10 nyckel f6r avgasrorens muttrar
S 43 utpressningsverktyg for kolvbultsbussningar
S 44 utpressningsverktyg foér kolvbultar

S 51 universalavdragare for isdrtagning av vevhushalvor, utpressning
av vevpartiet ur vevhuset, f6r avdragning av kedjedrev mm

S 45 utpressningsverktyg f6r kullager

S 11 nyckel f6r kontroll av vixlarna
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Brdnslesystem
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Bild 23-1. Forgasare.

. Komplett férgasare
. Mutter

. Trotteljusterskruv

. Luftjusterskruv

. Fjader

. Justerskruv for gaskabel
. Lock till férgasarhus
. Trottelfjader

. Gastrottel

. Lisfjdder

. Trottelnil

. Skruv foér klammer

. Klammer

. Forgasarhus

. Centerblock

. Fiberpackning

. Munstyckshdllare

. Munstycke

. Ringmutter

. Fiberpackning

. Bottenskruv

. Flottdrhus

. Flottornil

. Flottor

. Lasfjider

. Packning

. Flottoérhuslock

. Fjdder till flddarknapp
. Flodarknapp

. Skruv till flottérlock

0 ~I O U p W N e

CO DB DD DD DD DD DO DD DD DD b b et ped 3 b e e
S O 0-100G R WNKH O ©O0-000 W KO W

Avtagning av férgasaren

1. Lossa brinsleledningen frdn bensintanken.

2. Lyft av férgasarkdpan.

3. Lossa luftfilteranslutningarna till fédrgasaren.

4. Skruva loss fidstklammerskruven till fldnsréret.

5. Lossa trottelreglaget genom att skruva loss locket for forgasarhuset.
6. Skjut av forgasaren bakdt.
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Forgasarjustering.

Forgasaren saknar tomgdngsmunstycke. I stidllet finns tomg8ngskanal.

Tomgdngsjustering

Tomgédngsjustering sker dels genom en trotteljusterskruv (3) med
vilken forgasartrottelns tomgéingslidge instilles (gashandtaget skall
d3 vara helt tillbakafért i stdngningslige).

Gaskabelns lingd regleras med justerskruven pd férgasarhusets lock (6).

Dels sker tomgdngsjusteringen med luftjusterskruven (4), som skall
frdn inskruvat ldge Sppnas ca 3/4 till 1 varv (kan variera ndgot pd
olika motorer).

For l4tt start av motor fordras framiforallt, att tomgdngsinstéllningen

dr riktig. FOor magrare bridnsleluftblandning skruvas luftjusterskruven
utdt, for fetare blandning skruvas den indt. Med mager blandning blir
motorn som regel svidrstartad. Samtidigt som den réitta brdnsleluftbland-
ningen injusteras, instdlles det 6nskade tomgadngsvarvet med trottel-
justerskruven.

Huvudmunstycke

Huvudmunstycket skall vara 133 f6r s8vil motor 250 crn3 som motor
350 cm3. Detta har faststallts genom noggranna prov. Huvudmun-
stycket dr ej justerbart. Om en dndring dr nodviandig, skall mun-
stycket utbytas till annan storlek. Munstycket sitter i en hillare an-
sluten till f6rgasarkroppen. Munstycket dtkommes genom att lossa
bottenskruven, som hédller flottérhuset till f6rgasaren.

Trottelndl

I gastrotteln finns en trottelndl med ferm h8l fér olika ldgen. Léget
fastldses med en ldsfjider. Trottelndlen skall vara placerad i mitt-
laget.

Rengoring av brénslesystemet

Rengdring av féorgasaren sker bidst genom att den tages isdr och
delarna tvittas i ren bensin. Tomgdngssystemets kanaler och mun-
stycket bldses rena med tryckluft.

Obs! Anvédnd aldrig stdltrdd eller dylikt vid rengdéring. Borra aldrig
upp huvudmunstycket. (Utbytes vid behov)
Luftfilter

Luftfiltret 4r underh&llsfritt och skall utbytas efter 10.000 km
korning. Om filtret blivit igensatt eller skadat av fukt mm, madste
byte ske tidigare.

Kontrollera att frimmande f6remdl ej finns i gummirdret mellan
filter och férgasare.
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Livdddmpare och Ljudddmparerér
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Avgasljuddimpare - isdrtagning

1. Skruva av fistskruven p& ljuddimparens sida.
2. Dra ut dndroret.
3. Driv ut ljudddmparens insats bak3t eller dra ut

den med hjidlp av en 4 mm stdltrdd, bsjd i hdst-
skoform och med krokar i 4ndarna.

4. Ljudddmparna skall géras rena var 500 mil. Det-
ta utféres ldmpligen genom att de brénns rena med
blislampa.

5. Igensatta ljudddmpare kan medféra 6verhettning av

motorn med driftstérningar som f6ljd.

w
o
]

~
o0 ———e

Bild 25-1. Avgasrér, ljudddmpare

1. Avgasror, hoger 5. Ljudddmpareinsats
2. Ringmutter 6. Androér

3. Grafitpackning 7. Skruv

4. Ljudddmpare 8. Mutter
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F-463-6 AVD 3 ELSYSTEM

Grupp 30  Allmént

Generator
Strdlkastarlampa
Parkeringsiampa
Baklampa
Mérkerlampa
Positionslampa
Sédkring

Batteri

T &ndstift
Elektrodavstdnd
.;E‘brta'.ndning
Brytaravstdnd

T&ndspole

Data

Kondensator ( 60 mm kabel, 0,25 MF)

(180 mm kabel, 0,25 MF)

(205 mm kabel, 0,25 MF)

250 cm>

6V 45 W
6 V25/25 W

6VI15W

6V5W

6VIOW

6 V3w
25 A

6 V-16 Ah
KLG F-75
0,5 mm
3,0 mm
0,4 mm

ZC 357 -6V

WK 71728/200

WK 71728/180

WK 71729/C3

350 cm3

6 V45 W

6 V25/25 W
6V15W

6 V5W

6 VIOW
6V3IW

25 A

6V - 16 Ah
KLG F-175
0,5 mm
3,0 -3,2mm
0,4 mm

ZC 357 -6V
WK 71728/200
WK 71728/180

WK 71729/C3

k Obs! Signalhorn och morkerbelysning dr stindigt kopplade till batteriet.

Kopplingsschema f6r sdvil strémkillor som strémfdrbrukare samt

ledningsnummer och anslutningar framgdr av bild 32-2.
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Grupp 32

Generator

Generator
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38

35 363623 37

1y
//7 \i"s 31 30 282829 23252322 23 22

33 31 30 34 33 2

Bild 32-1. Generator och laddningsregulator.
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Generator

2 Stator
3 Brytarenock
4 Ankare
5 Kondensator
7 Hillare
8 Bakelitplatta
9 Bricka
10 Skruv ECS 4x15 fzel SMS 1418
11 Skruv ECS 4x10 fzel SMS 1418
12 Lisbricka ITB 4, 3 fzel
13 Skruv
14 L&sbricka ITB 4, 3 fzel
15 Kontaktplatta, kompl.
16 Hillare med smér jfilt
17 Kontaktarm
18 Kontaktplatta
19 Kabel
20 Regulator
21 Isoleringsplatta
22 Skruv ECS 4x14 SMS 1418
23 Lisbricka ITB 4, 3
24 Kopplingsplatta
25 Skruv ECS 4x12 fzel SMS 1418
26 Skruv ECS 4x5 fzel SMS 1418
27 Generatorkol
28 Skruv ECS 3, 5x5 SMS 1418
29 L&sbricka ITB 3, 7 fzel
30 Tryckfjider f. generatorkol
31 Tryckarm f. generatorkol
32 Fjidder
33 Bricka
34 Sprint
35 Motstdndsspole
36 Bricka BRB 4, 3 fzel SMS 70
37 Nit
38 Skruv
39 Bult B6LS 6x50 fzel SMS 1414
40 Bricka BRB 6, 4x12 fzel SMS 70
41 Isoleringsbricka
42 Kolhdllare
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Bild 32-2. Kopplingsschema.
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Rt3 A4 Skf 842
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Rk3 Rk2 Rkl

3
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* Bild 32-3., Kopplingsschema.

Kopplingsschema f6r enspolig regulator

" D generatorpol, M kopplingspunkt fér generatorns f4lt-
_spolar, 61 laddningslampa, klimma, Rr motstdndsspole i
generatorn, Ri regulatorns strdmspole, Re spédnningsspole,
C spole, Jh ok, Kr regulatorankare, 51 batterianslutning,
St stdllskruv, P fjdder, Rkl undre regulatorkontakt, Rk2
regulatorns mittkontakt, Rk3 6vre regulatorkontakt, Skl
undre brytarekontakt, Sk2 6vre brytarekontakt, Kt kontroll-
lampa, Es stromférbrukare, G justermutter for regulator.
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Generatorn 4r en sexpolig likstrémsgenerator 6 V 45 W vid 1500 varv.
Generatorns stator dr fastskruvad i motorhuset med tvd bultar M 6.
P& statorn dr kontaktplatta, generatorkol samt kondensatorer fistade.
Kontaktplattan kan vridas 36 grader. Brytarnocken ir fastsatt pd vev-
axeln med skruv.

Generatorankaret dr tillsammans med brytarnocken fistat pd motorns
axeltapp med en skruv.

Laddningsregulatorn 4r fastsatt direkt p& statorn.

Laddningsregulatorn har till uppgift dels att koppla in generatorn
dd generatorspidnningen Sverstiger batterispinningen (6,5 T 0,3 V),
dels att reglera spidnningen och dirmed skydda strémférbrukarna
fér dverspidnning (max. spédnning 7,8 - 8,1 V) och dels att koppla ur
generatorn di generatorspédnningen sjunker under batterispdnningen
och ddrmed fdrhindra att batteriet urladdas genom generatorn.

Kopplingsplattans anslutningar &r mirkta pd f8ljande s&tt:

1A f6r anslutningen till tindspolarnas ledning
51 fér ledningen till tindningsldset (till batteriets minuspol)
61 fér kabelanslutningen fér kdrning direkt pd generatorn eller

fér anslutningen till laddningslampan.
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Reparationsanvisningar

Borttagning av generatorn

1.

2.

7.

Lossa ledningarna frdn kopplingsplattan och ta ut generatorkolen.

Skruva ut de tvd bultar med vilka generatorns stator dr fistad
vid vevhuset. Anvidnd skruvmejsel eller 10 mm hylsnyckel.

Dra av statorn. Se ddrvid till att regulatorn inte skadas.

Ta av brytarnocken genom att férsiktigt binda med en skruv-
mejsel.

Lossa med hylsnyckel M 10 den skruv, som hiller ankaret. A
For att forhindra att ankaret vrider sig h8ller man fast det med
handen. Ta ut skruven.

Skruva in dragaren S-48 i generatorankarets ginga och vrid &t
héger till dess ankaret glider av axeltappen. For att ankaret

inte skall vrida sig fasthdlls det med handen, bild 32-4.

Lagg in ankaret sd snart som mdjligt i statorn, si att generatorn
inte skadas och hdll dessa komponenter skilda frdn 6vriga delar.

Réngﬁr, om behé&vligt, stator och ankare, sirskilt frdn kolstoft och
olja, eventuellt repareras och kontrolleras de olika komponenterna.

Insdttning av generatorn

1.

2.

Rentorka axeltappens koniska dnde och mitth8let p& generatorankaret.

S#tt ankaret pd axeltappen, s& att axelns sikringssprint kommer i
spdret pd ankaret. Sitt ddrefter pd nocken och dra fast den pé
axeln med skruven.

S&tt pd statorn men se forst efter, att generatorkolen avldgsnats

ur sina hillare. Skjut férsiktigt statorn pd ankaret och centrera
den. Dra forsiktigt &t de tvd bultarna M 6. Sitt in generatorkolen
i deras hillare och drénk in smorjfilten och brytarnocken med ett
fett som 4r lampligt f6r hdg temperatur, avsett fér stromfordelare.

Bild 32-4. Avdragning av ankare.
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Bild 32-5

Provning f6r kortslutning mellan lindningarna
A miétinstrument, B batteri 6 V/16 Ah inkopplat
blott pd 2 V. Amperemeterutslaget mdste vid
en batterispdnning av 2 V vara ungefir lika

(c:a 2 A) fér tvd ndraliggande lameller.

Bild 32-6.
A Provning av ankarets kortslutning mot gods
. A glédlampa 220 V. vixelstrdm

Bild 32-7.

Provning av filtspolar

A losstagen kabelsko vid relidet, B motstdnds-
spole fridnkopplas. Felfria spolar skall visa

cia 2,3 A. Vid provning av de enskilda spolarna
uppgédr stromstyrkan till c:a 4,5 A vid anslutning
till ett batteri (2 V).

Bild 32-8.

Provning f6r kortslutning i filtspole mot gods
A gloédlampa, B kabelsko bortkopplad vid regu-
latorn, C motstdndsspole bortkopplas.

Bild 32-9.

Kontroll av motstdndsspole
Ett fullgott motstdnd sldpper igenom c:a 0,7 A.

Bild 32-10.

Kondensatorprovning
A gldédlampa 220 V eller glimljuslampa, likstrém.
Kondensatorn sldpper igenom c:a 20 mA.
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OVERSYN OCH REPARATION AV GENERATOR

Generatorkolen tas ut och tvittas i trikloretylen eller ren bensin. Om de
dr skadade eller kortare &n 8 mm, mdste de bytas ut. D3 begagnade generator-
kol insétts, miste man se till att varje kol kommer pi sin ritta plats och
att kolen ligger an mot kollektorn. Kontrollera att generatorkolen kan
rora sig fritt i hdllarna och att isoleringen mellan hillare och generator-
gods inte d4r skadad. Detta utférs s att man, innan kolen sitts tillbaka
till batteriets minuspol, ansluter en fri ledning, med vilken man berdr
kolhdllaren. Om en gnista d4 bildas mellan ledningen och h8llaren, tyder
detta pd att hdllarens isolering 4dr felaktig, vilket beror p& att en be-
liggning av kolstoft 6verbryggar isoleringen. Det ricker di med att frin
bdda sidor grundligt rengéra isolerplattan med trikloretylen eller ren
bensin. Efter rengoringen kontrolleras hillarnas isolering p& nytt. Om
gnistbildningen inte upphort, mdste hdllarna och isoleringsplattan bytas
ut.

Kollektorn

Rengér kollektorn med en i trikloretylen eller ren bensin fuktad lapp.

Se ddrvid noga till, att lappen inte efterldmnar ndgra trddar. Om kollek-
torn dr skadad eller foér nétt, svarvar man forsiktigt av den 0,1 - 0,3 mm
allt efter behov och spdrar den pd nytt. Spdren mellan kollektorplattorna
skall vara dtminstone 0,5 mm djupa. For rengdring fir aldrig filar eller
grov smdirgelduk anvidndas, eftersom sdvidl generatorkolens som kollektorns
livslingd d4 forkortas. Har lédtennet smélt, skall ankaret bytas ut.

Vid monteringen av generatorankaret skall noga tillses, att 1isstiftet ej dr
for 1dngt (ej smuts i hdlet f6r detsamma) och skjuter ankaret skevt. Sedan
ankaret fastdragits skall kontrolleras med indikatorklocka, att det ej gdr
skevt.

(Provningsbilder 32-5 och 32-6).

Statorlindningen

Kortslutning kan ibland férekomma i statorlindningen. Om s &r fallet
faststdlls genom att fdltspolarnas strémférbrukning (motstdnd) maits,
bild 32-8.

Forbind kldamman 61 med pluspolen pd en amperemeter och anslut instru-
mentets pol 6ver batteriet till den losstagna kabelskon vid regulatorns
fjdder. Motstdndsspolen miste frdnkopplas. I denna koppling skall am-
peremetern for en felfri fdltspole visa en stromstyrka av cirka 2,3 A.
(Alla sex fdltspolarnas resistans uppgdr till 2,5 ohm).

Kontrollera samtidigt, med kabelskon losstagen vid regulator och mot-
stdnd, att ingen av fdltspolarna har kortslutning till generatorshusets
gods. Légg vid klimman en nétspdnning &ver en glédlampa om 220 V

15 W (bild 32-8). Lampan fir ddrvid inte lysa. Om den likvil gor det,
mdste man faststdlla i vilken av spolarna kortslutning uppstdtt (genom
att pd nytt méita de olika spolarnas resistans).

Ofta &r det tillrdckligt att med ndgot verktyg avldgsna det som orsakat
kortslutning mellan spole och generatorhus.

Regulatormotstdndet

Se 6ver regulatormotstidndet. Detta kan vara mycket brint. Kontrollera
enligt kopplingsschema, bild 32-9. Resistansen skall uppg4 till ca 9 ohm.
I annat fall byts motstdnden ut.
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Bild 32-11

Laddningskontroll pd motorcykeln

Motorn skall vara startad. Tdndnings-
nyckeln vrides till pos. 5, sdkringen
uttages och fjdrde vixeln ldgges in.

Vid en hastighet av 25 km/tim. uppgér
laddningens spédnning till 6,5 V och
vid hdgre varvtal d4nda upp till hogsta
hastighet miste spdnningen vara kon-
stant och beltpa sig till 7,8 V med en
tolerans av 0,3 V,

Bild 32-12

Kontroll av batteriladdning med startad
motor och uttagen sdkring. Vid hégre
varvtal uppgdr laddningsstrémmen till
min, 2-3 A och vid pédkopplad belysning
till min, 1-2 A,

Bild 32-13

Kopplingsschema f6r generatorns prov-
ningsinstrument

D3 pluspolen dr jordad, méste ledningar-
na till voltmétaren och eventuellt amperse-
metern védxlas, endr instrumenten eljest
skulle visa motsatta virden. A batteri,

B normal laddning (1 ohm), C 6verladd-
ning (1,6 ohm), E tdndspolar, F kontroll-
lampa, 12 V, 1,5 W, G till tdndstiftens
elektrodavstind.

32-10
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Generatorledningar

Kontrollera att isoleringen pd ledningen mellan minuskolet och kopp-
lingsplattan inte 4r brdnd. Kontrollera samtidigt att ingen kortslut-
ning till gods férekommer vid kabelskons anslutning till kopplingsplat-
tan och vid regulatorn.

Avldgsna kabelskorna frdn godset och'se dessutom efter att muttrarna
som héller fast klimmorna, &r tillridckligt 8tdragna.

s

Instédllning och kontroll av laddningsregulator

Om laddningsregulatorn s instédllning skall kontrolleras, d& regulatorn
dr monterad i motorcykel, forfares enligt féljande:

a) Anslut en voltmeter mellan uttag ""61'" pd regulatorn och stomme.

b) Starta motorn och ¢ka varvtalet l18ngsamt. Tillslagsspédnningen
skall vara 6,5 % 0,3 V vid ca 1200 v/m.

c) Koppla frdn batteriet genom att ta bort sdkringen. Kontrollera
att belysningen &r frédnkopplad. Oka varvtalet ldngsamt. Spéinningen
skall stiga till 7,8 - 8,1 V vid 4500 - 5000 v/m.

d) Montera sdkringen och koppla in helljus. Spénningen skall nu
vara 6,7 - 7,0 V vid '500 - 5000 v/m.

Om sd erfordras justera spdnningen med justermuttern. (Pos. 6 enl.
bild 32-3). I 6vrigt skall inga dtgdrder vidtas med regulatorn. Om ritta
vdrden ej kan erhdllas, skall regulatorn bytas ut.

Kontroll av laddningsregulator i provbidnk skall utféras p§ motsvarande
sdtt. Laddningsregulatorn skall kontrolleras tillsammans med generatorn.
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Tdndsystem

Bild 34-1.

Kontroll av instrumentens stréomférbrukning:
Motorn i vila, sdkring uttagen. Strémfor-
brukningen uppgdr vid stillastdende motor
hos tdndspolen till ca 3,5 A, hos samtliga
lampor totalt 4,5 A och hos signalhornet

3,5 A.

Bild 34-2.

Provning av tdndspolens sekunddrlindning
Néar lindningen 4r i gott stdnd, visar maét-
instrumentet ett utslag av ca 20 mA.

A glédlampa 220 V.

Bild 34-3.

Provning av stérningsmotstdnd i tindkabelns
kabelsko

Vid ritt motstdnd visar amperemetern B ett
utslag av ca 25 mA.

F kabelsko med stérningsmotstidnd, A gléd-
lampa 220 V.

Bild 34-4.

Provning f6r kortslutning i brytaren mot gods
Glodlampan A f&r icke lysa, kldimmorna 1A eller
1B frankopplas. C mellan brytarekontakterna
inldgges ett ca 0,5 mm tjockt isoleringspapper.

Maj 1965
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TANDSYSTEM

Motorcykeln dr utrustad med batteritdndningssystem. Kopplingsschema f6ér
tdindsystemet framgdr av bild 32-2.

Tédndspolarna 4r med en bygel fistade p4 ramen under bensintanken.

Tédndningskontakten &r fistad pd vinster gaffelben och férdelar strémmen
frin generatorn eller batteriet till de olika strémfoérbrukarna. Den roda
kontrollampan vid tdndningskontakten lyser, d& tindningen ir pdslagen, och
slocknar di generatorn borjar ladda batteriet.

Kontakten har féljande anslutningar.

Anslutning 30 stf'cimbrytare for mérkerkdrningsbelysning
30 generatoranslutning 51

" 54 signalhorn

56 blindnings- och signalknapp p& styret

58 baklykta och parkeringslykta

15 laddningskontrollampa,
vippstrombrytare for tindspolar

Tadndstift: KLLG F-75

Anm.

Under ink6rning anvdndes ldmpligen tdndstift med ldgre virmevirde
(KLG F-70).

Oversyn och reparation av tindsystemet

Tédndspolarna

Tédndspolarna 4r med bygel fistade p4 ramen under bensintanken. H31l tind-
spolarna rena frdn damm och smuts. Se ocksd efter att tindstiftskablarnas
anslutningar och lédningar &r felfria. I 6vrigt behovs inget underh8ll. Om
fel uppstdr i en tdndspole byts denna mot ny.

a) Kontroll av primé&rlindningen kan, nir spolen &r monterad p4 maskinen,
gdras snabbast enligt bild 34-1,
Ndr motorn stdr stilla och avbrytarkontakterna &r slutna, dr strém-
forbrukningen ca 3,5 A.
Ar strémférbrukningen stérre, betyder detta, att dverslag uppstitt.
Téndspolen méste di bytas. Om férbrukningen 4r mindre &n 3,5 A,
skall kabelanslutningen p4 spolens lock kontrolleras.

b) Sekundirlindningen kontrolleras enligt bild 34-2. Om lindningen &r fel-
fri skall strémférbrukningen uppgd till ca 20 mA. Observera att man
genom denna maétning inte med sikerhet kan konstatera, att lindningen
dr felfri, eftersom en storning inte behéver visa sig enbart i
stromfdrbrukningen.

c) Storning i kabelsko kontrolleras enligt bild 34-3.
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Bild 34-5.

Instdllning av fértdndning

Bild 34-6.

Instdllning av brytarekontakterna.

Till vinster generatorn, till hoger A
glodlampa 6 V - 1,5 W. Vid intryckt
tdndningsnyckel vrides vevaxeln runt,
eventuellt med hjédlp av kickstartarmen.
Momentet dd kontakterna sluter signaleras
av glédlampan.

Kondensatorer

Se &ver ledningarna till kondensatorerna och rengér dem fr&n smuts. Om kraf-
tiga gnistor upptrdder mellan brytarspetsarna, d§ man drar motorn runt, ir
ledningarna till kondensatorerna antingen avbrutna eller daligt anslutna (man
ruckar en smula pd ledningarna under motorns kringvridning), Om st6érningen
inte kan lokaliseras, mdste kondensatorbyte ske. Provning av kondensator ut-
fors enligt bild 32-10.

Om kraftiga gnistor uppstdr vid brytarkontakterna, ndr motorn gér, ar orsaken
sannolikt genomslag i kondensatorerna eller kortslutning till gods.

Brytarkontakter

Brytarkontakterna provas betridffande kortslutning mot gods enligt bild 34-4.
Brinda eller skadade brytarkontakter utbytes. Vid montering av nya brytar-
kontakter skall tillses att kontaktytorna ligger plant mot varandra. Ev. er-

forderlig justering sker p4d den fasta kontaktens hillare med specialverktyg
for detta dndamil.

Instdllning av fértidndning

1. Skruva in i tdndstiftshilet verktyg S 46 foér bestimning av fortindningen.
Man kan ocksd anvidnda en rak stiltrdd, som foérsetts med mirken
(bild 34-5).

2. Vrid vevaxeln i motorns arbetsriktning (8t héger), tills kolvens &vre
dodpunktldge ndtts.

3. M4t i detta ldge avstindet mellan brytarkontakterna med bladmdétt och
justera med stéllskruven till 0,4 mm.

4. Vrid vevaxeln tillbaka (&t vinster), sd att kolven sinks, f6r motor

250 cm3 3,0 mm under 6vre dodpunktsléget, f6r motor 350 cm
3,0 - 3,2 mm under 6vre ddodpunktsliget.
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5. Just i detta ldge skall tidndningen ske, d.v.s. brytatkontakterna skall
bdrja tppna, dd vevaxeln vrides i rétt riktning. Spelet skall d§ vara
max. 0,05 mm. I specialverkstidder utfors instédllningen med hjilp
av tdndningslampa enligt bild 34-6.

6. Om fdrtindningsliget 4r for stort eller for litet s§ lossa de bdda
skruvar med vilka brytarplattan dr fistad vid statorn. Justera direfter
tindningsldget genom att vrida kontaktplattan 4t héger (spelet minskas)
eller vinster (spelet tkas).

7. Dra &t skruvarna och vrid motorn runt nigra gdnger, medan en sista
kontroll foretas.

Storningar i tdndningssystemet

Fel:

Motorn tidnder inte eller stannar plotsligt.

Atgard

1. Kontrollera batteriets sikring och anslutningar. Ta bort kablarna
frédn tindstiften. H&Il kabeln p4 ett avstdnd av 4-5 mm frén cylinder-
toppen. Vrid motorn runt med kickstarten eller dppna och slut om-
védxlande brytarkontakterna.

2, Om gnistor bildas mellan gods och kabel s6k felet hos tdndstiften eller
ddmpmotstdnden (kabelsk orna).

3. Om ingen gnista uppstdr, kontrollera om tdndspolen har spinning d.v.s.

om anslutning 15 &r stromférande. Om sd &r fallet gdr felsdkningen vi-

dare enligt nedan.
4. Kontrollera pd nytt tindstiftskablarna och deras kabelskor.

5. Kontrollera och rengér brytarkontakterna. Byt eventuellt ut dessa.
Tillkoppla tdndningen och se efter om gnistor bildas. Uppstdr ingen
gnistbildning mellan brytarkontakterna, kan orsaken vara felaktig
spole (bytes) - kontroll enligt bild 34-1, 34-2 och 34-3 - eller felak-
tiga kondensatorer (bytes) - kontrollprovning enligt bild 32-10 - eller
kortslutning i brytatisoleringen - kontrollprovning enligt bild 34-4,

Uppstdr gnistbildning mellan brytarkontakterna, s& kan orsaken vara
felaktig spole (sekundirlindningen skadad); mdste bytas. Felaktig
kondensator (anslutningen eller kabeln avbruten); maste bytas.

Kontroll av tdndningskontakten

Det vanligaste felet 4r ledningsbrott vid tdndningskontaktens anslutningar.
Kontrollera kontinuerligt anslutningarna. Vid fel bér f8rst och fradmst
batterikabelns anslutning och sdkring vid batteriet kontrolleras. Ddirefter
understks anslutning 30, sedan anslutning 54 och sd de dvriga. Kontrollen
kan ldmpligen goras med en provningslampa, som ansluts till kontakt och
gods. Direkt kortslutning med kabeln bdr undvikas.

Om lampan inte lyser vid en sddan kontroll, mdste tindningskontakten bytas.
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v

_—22 . — 23

24

Bild 34-6. T4ndningskontakt m.m.

25 Tédndningskontakt

21 Vippstrémbrytare f6r tindspolar
22 Strémbrytare fér mérkerlampa
23 Laddningskontrollampa

24 Gloédlampa

Batteriet 6 V 16 Ah 4r en blyackumulator. Batteriet sitter i en
18da pd vidnstra sidan och 4r anslutet med pluspol till jord. I en
bakelithylsa intill batteriet finns en 25 A sdkring.

Fore varje ingrepp i den elektriska utrustningen skall sdkringen vid

batteriet tas ut.

Maj 1965
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Belysning

Till belysningsstréomkretsen 4r kopplade:

Strdlkastarlampa 6 V 25/25 W, bakljuslampa 6 V 5 W, parkerings-
lampa 6 V 1,5 W, m¥rkerlampa fram 6 V 10 W, positionslampa bak
6 V3W,

En 25 A s#dkring 4r placerad i hdllare p4 ledningen vid batteriet.

All belysning utom morkerbelysningen, som liksom signalhornet 4r
kopplad direkt till batteriet, &r kopplad &ver tdndningskontakten, vil-
ken ocksd utgdr huvudstromstillare.

Kopplingsschema f6r belysningsstrémkretsen framgdr av bild 32-2,
Fore varje ingrepp i elektriska systemet skall sdkringen tas bort.

Huvudstrdlkastaren justeras enligt féljande: lossa knappen i stril-
kastarringen och fér knappen fram&t eller bak4t, varvid reflektorn
svidngs. Skruva dter fast knappen efter justeringen.

Instdllning av ljuset gérs pd foljande sitt: stdll motorcykeln, belas-
tad med fdraren i sadeln, 5 m frdn en lodrit vagg eller skirm.

Gor ett mirke pd viggen i hojd med mittpunkten p& strilkastargla-
set. Koppla pd strdlkastarens helljus. Ljuskiglans mitt skall di lig-
ga 2 cm under maéirket pd viggen; fér halvljuset skall den tydliga
gridnsen mellan ljus och moérker pd vidggen ligga minst 5 ¢cm under
helljusets mittpunkt. Helljuset skall ge 1 1/2 lux pd 100 m.
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Ovrig elektrisk standardutrustning

JUSTERING AV SIGNALHORN
Signalhornet justeras bist om det tas av frir motorcykeln. Spidnn fast
hdllaren i ett skruvstycke. Dra &t alla skruvar, somn hiller fast huven.
Hornet stims med den firgmairkta skruven pd baksidan.

Justering och kontroll av morkerkdrningsbelysning utféres enl. anv. i TO.
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Ledningar

Ledningarna till strdlkastaren, huvudstrémbrytaren och laddnings-
kontrollampan kan lossna i sina fisten och brytas, dir lédningen
slutar.

Detta forhindras enligt féljande:

a) Se till att &verskottsldngden ca 100 mm alltid ligger framme
vid styrhuvudet.

b) Korta av 16didndarna och skruva fast kablarna med minsta
mdéjliga 16dning.

c) Dra efter och 1ds skruvarna med lackfirg.

da) Kablarna och deras anslutningar dr littast §tkomliga, sedan

strdlkastaren tagits av.
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Specialverktyg

S-48

Bild 39-1. Specialverktyg.
S-46 Kontrollmitt f6r tdndning.
5-48 Avdragare for generatorankare.
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Bild 41-1. Koppling isdirtagen.

Koppling

Bild 41-2.

Vixelmekanism.
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Bild 41-3. Uttagning av sprinten till kopplingsaxeln. Bild 41-4. Lisning av kopplingen och lossning av
kopplingsmuttern.

Bild 41-6. Uttagning av kopplingsbussning.

Bild 41-7. Avdragning av utgd-  Bild 41- 8. Utknackning av sprinten for Bild 41-9. Montering av vixlingsaxeln
ende kedjedrev. urkopplingskammen. med verktyg S-49.
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ISARTAGNING OCH HOPSATTNING AV KOPPLING

(Kopplingen kan tas bort “tan att motorn tas ur ramen).
1. Ligg in 1:a vidxeln och tappa av oljan.

2. Ta bort vixelspaken, kickstartspedalen och transmissionskdpan
(p& vinster vevhushalva).

3. Tryck ner kopplingsfjddern och ta ut sprintarna, kopplingsskivor-
na och kopplingsstiangens yttre del.

4. L&s kopplingen med verktyget S-5 och skruva av kopplingsmuttern
och, om si behoévs, dven muttern till motordrevet med nyckel
S-16 (bild 41-4).

5. Ta av kopplingens lamellcentrum. Anvénd verktygen S-42 och
S-42 a, om si behovs (bild 41-6).

6. Skjut ut distanshylsan och ta av kopplingsdrevet samtidigt med
kedjan (kedjan lossas 6ver motordrevet). Obs, distansbrickan
under kopplingsdrevet! :

7. Med universaldragaren S-51 dras motordrevet av. Med samma
avdragare kan ocksd utgdende kedjedrevet tas av (bild 41-4 och
41-17).

8, Kickstartsegmentet och hastighetsrﬁéitarens drivning kan tas ut,

sedan kopplingen tagits isdr.

9. Ta bort véxlingsaxeln med spdrrhake efter att ha knackat ut stif-
tet till urkopplingskammen (verktyget S-15). Nidr man séitter till-
baka dessa delar, skall axialspelet for védxlingsaxeln begrédnsas
med distansbrickan f6r urkopplingskammen (spel 0,2 - 0,3 mm)
(bild 41-8).

i0. Montera vixelspaksystemets vdxlingsspidrrhake med verktyget
S-49 (bild 41-9).

11. Kontrollera att kopplingsskivorna ligger an med hela sin yta.
12, Anvind ny papperspackning, nir transmissionskdpan sitts pd.
Anm

Kickstartpedalens ldge skall kontrolleras och ev. injusteras. Pedalens
yttre del skall i 6vre lidget std i jamnhojd med frdmre kanten p& batteri-
lddan. Dra efter kickstartpedalens 18sbult ordentligt. (Vaden p& en p&
fotpinnarna stdende foérare skall ej kunna bringa kicksegmentet i ingrepp).
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JUSTERING AV KOPPLING

Bild 41-10. Justering av koppling.

1) Kabel frin kopplingshandtaget p& 5) Rulle f6r automatiska kopp-
* styrstdngen lingen
2) Justerskruv f6r denna 6) Nock f6r automatiska kopp-
3) Fastskruv lingen
4) Justerskruv f6r automatiska

kopplingen

Om man under kérning mérker, att kopplingen slirar, kan detta fel mes-
tadels avhjdlpas genom att vrida justerskruven (i htgra transmissionskg-
pan) 1/6 eller 2/6 varv &t vanster. D4 och d§ bér man dessutom justera
sdvél den automatiska som den manuella kopplingsanordningen, vilket till-
gdr pd féljande sitt:

1. Justerskruven (2) f6r kopplingskabeln skruvas ii’l, varvid handta-
get och den automatiska urkopplingsarmen (5) 16sgéres.

2. Nocken (6) och rullen (5) rengdres med bensin eller fotogen.

3. Dédrefter vrids justerskruven (4), tills man erhdllit ett spel mel-
lan rullen (5) och nocken (6) av 0,1 - 0,3 mm.

4, Med stéllskruven f6r den manuella urkopplingsanordningen (2)
gores sedan en efterjustering, sd att kopplingshandtaget far ett

spel av 2 - 3 mm.

5. Nocken (6) och rullen (5) smérjes ldtt med fett.
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Véixelldda

For isdrtagning och ihopséttning av véxellddan redogérs i AVD 2 Motor
grupp 21 Motorkropp under rubriken '""Vevhuset - isdrtagning' och '"Vev-
huset - hopsdittning'',

Toleranser m m fér axlar, bussningar och lager dterfinns i AVD 2 Motor
grupp 20, Allmaint.
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ey

.

Kedjor' o

. : ~ Primdirkedja - 3/8x7/32" dupl’

. Sekundirkedja 5/8x1/4"

‘Avtagning och pé’.s'a'.ttning av kedjeskydd och kedja

Ta av hdger generatorképa. TL.ossa ked_]e skyddets bdgge halvor frdn va-
randra och Gppna dem. (Obs. Innan skruven kan lossas, maste 1l3ssprin-
ten dras ur). Vrid fram kedjan si att ked_]ela.set blir atkomhgt och ta av
det med hjdlp av tdng eller skruvmejsel, Dra av kedjan, lossa skruven
for 1nspekt1onsluckan och dl?. ut kedjeskyddets bagge halvor bak3t, en i
taget. ,

. . . a
"

KedJan sédtts pd sd hér: ligg den 6ppnade kedjan pd vaxelladsdrevet och
fast jirntrddar i dess &ndar. Dra med jirntrdden kedjan genom den 6vre
halften av kedjeskyddet och skjut in'detta mot’ motorn. Ligg direfter ked-
jan pd det bakrg ked_]eh_]ulet och hdll den p& plats med jirntriden, s§ att
den inte faller tillbaka ner i kedjeskyddet. Dra andra dndan av kedjan ge-
nom undre halvan av skyddet och skjut.in detta mot motorn. Lagg dvre ked-
jedndan pd bakre kedjehjulet och forena bdda &ndarna med kedjeldset. L&-
set skall ligga med ldsfjdderns slutna del i omloppsriktningen (framﬁt)

Anm

" Gummitédtningarna pd 6vre ‘och undre halvorna av ked_]eskyddet pdsittes

och kontrolleras innan kedjeskydden skJuts in, Férena bdda halvorna med
bulten och sdkra med 13ssprinten.

. Vid utbyte av kedjan behdver inte kedjeskyddet fas av-helt., Det-dr nidm-
ligen forsett med en fdllbar, bakre del. Man behéver endast lossa den
bult, som hiller fast denna del vid det 6vriga kedjeskyddet. Nir bulten
lossats, fdlls den bakre delen ned, och den nya kedjan fdstes vid den
gamla'med 18set och dras darefter med hjdlp av den gamla kedjan ini
sitt lige.

Strickning av sekund"a‘.rke djan

Stickaxelnlossas genom att man skruvar av muttern fér stickaxeln och
- muttern for kedjehjulsbussningen Lossa dédrefter de yttre justermuttrar-
na pd kedjestrdckarna, dra &t inre 18 smuttrarna. Forsok aldrig dra at
dessa muttrar med v4ld, d& gdngorna lidtt kan skadas. Sedan man Justerat
-kedjan, dras ldsmuttrarna och de 6vriga muttrarna fér stickaxeln 3t.
Vid rétt justerad kedja, motorcykeln obelastad, skall det totala spelet
vara 4.«<m (min spel). (Lika med &ppningens dlameter) Kontrollera att
bakhjulet sparar riktigf, genom att syfta bakifrdn mot parkeringsstddet
som ligger i linje med bakhjulet. Bakhjulsbromsen efterjusteras.

P

L. o
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Specialverktyg

©

Bild 46-1. Specialverktyg

S-5 hillare f6r lamellcentrum

S-16 hylsnyckel {6r justering av styrlager m m

S-42 avdragare for lamellcentrum

S5-42 a stift f6r S-42

S5-51 universalavdragare (se specialverktyg Avd 1
Allmiént)

S-15 dorn f6r urkopplingskammens stift

S-49 monteringsverktyg for véixlingsspdrrhake
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Grupp 52 Justering av bromsar

Bild 52-1. Broms isidrtagen.

1 Mutter B6M 8x1 fzel
2 Brickfjidder 8,4 fzel
3 Bromsarm

4 Packning

5 Fjdder

6 Bromssksld

7

Bromsband med nit

8
9

Bild 52-2. Justering av broms.

Fjider
Bromsback
Bricka
Bromsexcenter
Lisring
Lisring

Justering av bromsar.

Fullnavsbromsarna beh8ver dd
och da efterjusteras, enir
bromsbackarnas beldgg slits .
Bromsarna justeras genom att
man skruvar in vingmuttrarna
mot bromsarmarna. Sedanman
stdllt in bromsarna, kontrol-
lerar man p4 hjulen, att back-
arna ej ligger an mot broms-
trummorna.

Tillse att belélggen‘ ej slits ned
dnda till nitskallarna!
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DATA
Teleskopgaffel
Oljeméngd i teleskopgaffeln - 150 cm3 per gaffelben

. . -0,025

Diameter hos gaffelrdrets gliddel 32
-0,050
) N ' N . +0,043
Diameter hos gaffelrorets nedre del (f6r bussningarna) 30 +0.022
. .o, . +0, 025
Innerdiameter hos gaffelbenet for 8vre bussningen 34, 8.0 060

Innerdiameter hos gaffelbenet fér undre bussning 34
Ytterdiameter pd 6vre gaffelbussningen 34, 8T8’ 812
Innerdiameter p4 6vre bussning {353-41-282) 32 40,039
: " . -0,060
Ytterdiameter hos gaffelrérsbussning 34 -0 085

Innerdiameter hos nedre gaffelbussning (351-41-130) 30 +0,033

Anm

Framgaffelbussningarna skall bytas ut d§ gaffelns gliddelar vid ré-
relser framit och bakdt visar ett spel pd mer 4n 3 - 4 mm (maitt
vid gliddelens nedre del); motorcykeéln skall ddrvid vara obelastad,
std pd sitt stdll och ha framhjulet borttaget.
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Underhdll och reparation

Maj 1965 6l-1



Underhall

Grupp 61

F-463-6 AVD 6 FRAMGAFFEL

Maj 1965

Framgaffel.

Bild 61-1.

61-2



F 463-6 AVD 6 FRAMGAFFEL Grupp 61 Underhall

Stdérningar i oljeddmpare och framgaffel och deras avhjilpande

1. Vid hastig 8tergdng eller vid fullstdndig hoppressning hors ett me-
talliskt anslagsljud.

2. Dé&mpningen &4r otillfredsstillande.

Orsak

a) For liten méngd stétddmparolja (i varje gaffel skall finnas 150
cm3 olja). Fore isdrtagningen dr det ldmpligt att kontrollera
ddmpningen med hjilp av verktyget 5-22, som gingas pd olje-
ddmparstdngen, varpd ddmpningen kontrolleras genom ''pump-
ning''.

b) Kolven (27, bild 60-1) har lossnat fr&n ddmparstdngen (9).
c) Déamparstingen har lossnat frdn toppmuttern (4).
d) Kolven (27) eller dimparréret (18) avnétta.

e) Oljeddmparen sitter snett p& gaffelbottnen. (Detta kan ha orsa-
kats genom att stiftet pd ddmparens &ndstycke inte har f6rts in
ritt i gaffelbenets Gppning eller genom att dndstyckets 6vre yta
skadats).

f) F6rslitna bussningar (12) i dimparréret.
3. Fjidringen gdr for trégt, medan gaffelbenet ror sig latt.
Orsak

a) For mycket olja i gaffeln.
b) Felaktig (f6r tjock) olja.

Isédrtagning av oljeddmparen

1. Skruva ur tdtningsskruv (5) och toppmuttern (4) ur gaffelrdret. Ta av
framhjulet och skruva ut avtappningsskruven (14).

2. Skjut hela stotdimparen med dimparstdng och mutter (4) uppdt ur
gaffelroret.

3. Skruva av muttrarna (3) och (4) frdn ddmparstdngen och ta av stink-
skydden (8). ‘

4. Spénn fast didmparréret i ett skruvstycke med skyddsbackar - for-
siktigt s& att det inte kldms ihop. Skruva ut dndstycket (17) med stift.
Anvind en passande nyckel eller ldmplig tdng.

5. Om kolven skall bytas ut, hdlls dimparstdngen fast i-ett med skydds-
backar férsett skruvstycke, muttern (28) och kolven (27) tas av.

Hopsdttningen av oljeddmparen sker i omvidnd ordning och beskrivs i av-
snittet '""Hopséttning av oljeddmpare och gaffelben''.
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Fel i gaffelbenet

1. Oljeldckning vid avtappningsskruven (14) och tdtningsboxen (23).

Orsak

a) Avtappningsskruven (14) 4r inte dtdragen eller dess t4tning &r
skadad.

b) Tétningsboxen (23) 4r inte dtdragen eller dess titning (22) 4r
skadad.

.€) Gummitétningsringen i tdtningsboxen (23) &r skadad eller fji-
dern har fallit ur eller lossnat. Felet pé tdtningsringen kan ha
uppstdtt till f61jd av att ytan p& gaffelroret skadats.

d) Lé&dertdtningen i t4tningsboxen (23) 4r skadad.
2. Fbr stor rérelse fram och bak&t hos gaffelbenet.
Orsak

For stort spel mellan bussningar och gaffelben, foérslitna bussningar
eventuellt ocksd forslitning p4 gaffelbenets insida.

3. Vid fjadring hérs ett skrapande ljud i skyddsréret (29). Ljudet upp-
stdr, nir tdtningsboxen (23) skrapar mot rérets innervigg.

Orsak

Oftast dr tatningsboxen forsliten eller ocksi har styrningsringen fallit
ut. Tdtningsboxen byts ut.

Losstagning av bide gaffelben och oljedimpare

1. Ta loss framhjul och stinkskdrm.
2. Skruva av tétningsskruven (5) och sdkringsmuttern (3). Skruva ~
av toppmuttern (4) frin gaffelréret och skjut ut oljeddmparstin
gen. . .
3. Tryck nedre gaffelbenet uppat och hill ddimparstdngen med ga;yéf- ‘iﬂ"l
kel S-47 pd det stille, dir tvd sm4 plana ytor finns. Skruva av #°

toppmuttern (4) frin stingen.

4. Lossa muttern pd kldmbulten i undre gaffelkronan och skjut ut
gaffelbenet neddt ur gaffelkronan.

Anm Om gaffelbenet inte kan skjutas ut, skruvar man iter in topp-
muttern (4) i gaffelrdret utan att dra &t den (14t ca tvd gingor
vara kvar). Sedan knackar man forsiktigt pd muttern, tills den
koniska dnden pd gaffelrdret hoppar ut. Dérpd skruvas dter mut-
tern (4) ut och gaffelbenet tas bort.
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Bild 61-2. Avskruvning av toppmuttern
frdn ddmparstidngen.
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Bild 61-4.

Avdragning

) ) ; av bussnin-

Bild 61-3. Upptagning av oljeddmpar- gar.
stingen.
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Isdrtagning och hopsédttning av nedre gaffelbenet (32)

1. Ta ut gaffelréret, gummiunderligget (2), skyddsréret (29) och gaf-
felfjidern (24).

2. HA1 fast undre delen av nedre gaffelbenet i ett med skyddsbackar
férsett skruvstycke eller skjut in en dorn i framaxelh8let och skru-
va ut tdtningsboxen (23) ur gaffelbenet med en haknyckel. Skjut ut
gaffelroret (7) jimte bussningarna ur gaffelbenet (bild 61-7).

Uttagning av bussningar och tdtningsbox jimte titningsring

1.  Ta ut sdkringsringen (1‘9) frdn gaffelrorets dnde. Dra av bussningar-
na (20) med specialavdragaren S-9, bild 61-4.

2. Skjut forsiktigt av tdtningsboxen (23) ned4t frin gaffelréret. (Se till
att gummiringens kant inte skadas!)

Hopséttning av oljeddmpare och gaffelben

1. Samtliga delar méiste vara fullkomligt rena. S&tt fast didmparstidngen
i ett med skyddsbackar férsett skruvstycke och s&tt pd styrningen
(om denna tagits av) pd stdngens 4dnde och likasi kolven (27). Skruva
in muttern (28) och sdkra den férsiktigt genom kérnslag pd stingens

dnde. Spelet mellan styrningen (26) och kolven (27) skall vara
0,6 - 0,8 mm. i

2. Sitt in oljeddmparstidngen jimte kolven i dimparrdret. H&1l forsik-
tigt fast ddmparroret i skruvstddet, s3 att dndstycket med stift kan
skruvas in och dras fast.

3. Sitt in den sdlunda sammanbyggda ddmparen i gaffelbenet p4 sidant
sdtt att stiftet pd ddmparens dndstycke vilar i hdlet i gaffelbenets
botten.

Skruva in och dra 4t avtappningsskruven (14) - kom ih8g titningen! -
och kontrollera att dimparen sitter mitt i gatfelbenet. Skjut in stink-
skyddet (8) i spdret pd dimparstingen.

4. Skjut titningsboxen (23) samt gaffelbussningen (21) p&§ gaffelréret
underifrdn - férsiktigt, si att rorets slita yta inte repas.

5. Védrm upp bronsbussningarna lagom och sitt dem i féljande ordning
pd gaffelroret: 6vre bussningen (20), distansréret (21 a) och undre
bussningen (20) som sidkras med l§sringen (19).

6. Smoérjin bussningarna med olja och sdtt dem p& undre gaffelbenet.
Skruva pd och dra 4t tdtningsboxen (23).

7. Spénn fast gaffelroret i dess langdriktning i ett skruvstycke. Genom
att skjuta undre gaffelbenet in och ut i gaffelréret kontrollerar man
om roret glider utan skrapning.
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10.

11.

12.

Skjut pd ovanifrin den med fett insmorda gaffelfjidern (24) pd gaf-
felrdret likasd skyddsroret (29) och gummiunderldgget (22). For in
det kompletta gaffelbenet i undre gaffelkronan och dra upp det genom
6vre gaffelkronan med verktyget S-17.

Sdkra gaffeln genom att l4tt dra 4t klimskruven i undre gaffelkronan.
Skruva ut det i féregdende punkt nimnda verktyget.

Dra upp oljeddmparstidngen (med verktyget S-22, som skruvas p§
stdngen) till 6versta liget (bild 61-3), och fyll 150 cm3 stétdimpar-
olja. ‘

Pumpa nu med ddmpar stdngen, tills ddmpningen kinns. Vid ritt
funktion av ddmparen skall ett jdmnt motstdnd mérkas, nir man
drar stdngen uppdt; vid nedtryckning av stidngen dr motstdndet be-
tydligt mindre. N&r stdngen dras hiftigt uppit, maste ddmparen
bromsa haftigt.

Om dédmparen &4r i ordning, hdller man ddmparstdngen med en nyckel
5-47 och skruvar av hjélpverktyget fr&n stdngen. Skruva nu p4 den-
nas ginga fast toppmuttern (4) och 18s den med muttern (3).

Skruva in och dra &t toppmuttern (4) jimte ddmparstdngen i gaffel-
rérets 6verdel. Skruva in luftventilen (5) och dra &t klimskruven i
undre gaffelkronan.

S&tt pd stidnkskidrm och framhjul, dra 4t framhjulsaxelns muttrar,
dra 4t kldmskruven p4 vinster gaffelben (31), dock inte férrén fram-
gaffeln upprepade génger ''genomfjadrats', s& att den riktigt sluter
sig till framhjulsaxeln.

OBS:
Efter 6versyn av framgaffeln bor stétddmparoljan bytas ut efter ca
500 km korning, om bussningar eller andra delar utbytts.

Justering och smorjning av styrlagret

Styrlagret justeras enligt bild 61-5 och 61-6 och smoérjs enligt bild 61-8.
Skruva av den stora sexkantmuttern och vrid justermuttern &t hoger el-
ler vidnster efter behov.
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Bild 61-5. Lossning av styrlagret. Bild 61-6. Justering av styrlagret.

Bild 61-8. Smorjning av styrlagret.

Bild 61-7.
Lossning av glidrérs-
muttern.
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Specialverktyg

/—.‘) -22

J

Bild 62-1. Specialverktyg.

S5-9 avdragare for framgaffelbussningar

S-22 nyckel for upptagning av oljeddmparstdng

S-17 nyckel for montering av gaffelror

S-47 nyckel for fasthdllning av ddmparsting och fér ekernipplar
S-16 hylsnyckel f6r justering av styrlager
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F 463-6 AVD 7 RAM, BAKHJULSFIADRING, HIUL Bakgaffel

Bakre svénggaffel med lagring

Svdngarmens bussning skall bytas ut om svidngarmen, nir bakhjulet &r
borttaget, visar ett spel i sidled av mer 4n 3 - 4 mm, mditt vid svédng-
armsanden.

Borttagningen av de olika yttre delarna gors enligt bilden. Hopsé#ttningen
av svinggaffelbultarna sker enl. nedan.

Svidnggaffelbult

Svidnggaffelbulten tas bort, blott d4 s& 4r oundgingligen nédvéndigt, t.ex.
om skada uppstdtt pd ramen eller om bussningar eller lagerhylsa forslitits.

1) Skruva av bultens 1&sskruv (10). Skruva av bida muttrarna (8), ta ut
bultskruven (4) och skruva frin héger sida in avdragaren S-24 i lager-
hylsans génga (7). Pressa ut 4t héger.

2) Pressa in lagerhylsan (7) frdn hoger sida med verktyget S-24, s§i-
som framgdr av bilden. Obs. Still f6rst in bulten (7) i ratt lige, s&
att den kan ldsas med 18sskruven (10). .

Bakhjulsfjddringens stétddmpare

Stotddmparna i bakhjulsfjidringen 4r underh&llsfria med undantag f6r ba-
da gummibussningarna, som &4r litt utbytbara. Didmparnas styvhet kan
varieras genom instéllning i tvd olika ldgen. Om en stotddmpares funk-
tion blir otillfredsstdllande pd grund av dverkan exempelvis genom kolli-
sion, byts hela stétddmparen ut.

Maj 1965 70-1



F 463-6 AVD 7 RAM, BAKHJULSFJADRING, HJUL

.'}

N
v
Y]

N

3

N
38
N
N e

7 g

i

Bild 70-1. Svingaxellager i genomskirning.

Bild 70-2. Utpressning av
lagerhylsa i svingarmen
med verktyget S-24,

Bild 70-4.
Tvidrsnitt genom bakre
stétddmparen.

Bild 70-3. Inpressning av lagerhylsa i
svdngarmen med verktyget S-24.
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SPECIALVERKTYG

Bild 70-5.
5-24 Ut- och inpressningsverktyg fér svidnggaffelbultar.

Avtagning och pdsittning

Framhjul

Lossa framhjulskabeln, skruva av muttern fér stickaxeln. Lossa diref-
ter klimskruven i vinstra gaffelbenet. Dra ut stickaxeln och ta av hjulet.

Vid pdsédttning av hjulet fr man inte glomma att ter sitta pi fjider-
brickan under muttern efter det att stickaxeln satts in. Skruva sedan p8
muttern, tryck ihop gaffeln flera gdnger och dra forst ddrefter ordent-
ligt fast muttern. Dra sedan 4t kldmskruven och préva fjidringen pd nytt.
Fist till slut bromskabeln och justera s& att hjulet 16per fritt.

Bakhjul

Lossa bakhjulsbromsens stag, ta av muttern jimte fjiderbricka och dra
ut stickaxeln frdn hoger sida. Skjut av hjulet frin medbringarens splines
och ta av det, medan motorcykeln lutas &t sidan.

Vid montering - skjut in stickaxeln, s&tt p4 fjdderbrickan och skruva
fast muttern ordentligt. Sitt fast bromsstaget och justera bromsen s§
att hjulet 16per fritt. Kontrollera att hjulet spdrar. Se "Strdckning av
sekunddrkedjan', AVD 4, Grupp 45.

Utbyte av kullager i nav

Ta av bromsskolden. Lossa dammk8porna och seeger-sdkringen p& med-
bringarens sida. Driv sedan ut det yttre lagret inifrdn och driv ut det
dterstdende lagret it andra sidan; ta ut distanshylsan. Obs! Fo6re uttag-
ning av kullager maste forst filtringen tas av. Pressa in de nya lagren
med hjidlp av ett ror.

Utbyte av bakre kedjehjulet

Ta av bakhjulet och kedjeskyddet. Skruva av muttern fér kedjedrevet och
ta av detta tillsammans med tdckpléten. :
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Bild 70-6. Tvirsnitt genom fré,mhjulet.
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Skidor
Montering av motorcykelskida

Mc-skidan fastsidttes pd motorcykeln pd f6ljande s#tt:

1. Rensa upp hdlen i ramfédstet, si att de blir fria frdn fiarg och gra-
der. En 16 mm borr eller ett skavstdl d4r ldmpligt verktyg. Kon-
trollera att medftljande fdstbultar ldtt glider in.

2. For skidarmen samman med ramfistet, smorj in fistbulten och for

in den i ramfédstet. Las bulten med saxsprinten och skrink denna
ndgot med tillhjdlp av en skruvmejsel.

3. Héing S-kroken i gummiremmen. Lédgg gummiremmen runt skid-
armen nedanfoér stopp-pinnen. Haka S-kroken i fistet, som sitter
vid strombrytarer under tanken.
(Om gummiremmen efter en tids anvéndning blivit uttdnjd, kom-
penseras detta genom att den ldgges ett extra varv runt skidarmen
eller genom att en knut slds p4 remmen.)

4. Kontrollera att motorcykeln gdr att luta 45 - 500 4t sdvil hoger

som vidnster. Om si icke &r fallet, slipas skidarmarnas stoppklac-
kar ned tills 6nskad lutning erhdllits.

Utbyte av skidblad

Montera skidbladets fdste (1) inifrdn mot vinkeljirnet, som sitter pd
fotplattans undersida. Foér in bulten (2) utifrdn. Montera tvd gummi-

brickor (3) och en st8lbricka (4). Skruva pd mutter (5) till full ginga
och 14s den med kérnslag.

S8vil skidarmar som kompletta skidblad kan erhillas som reservdelar.

Skidarmen &r tillverkad av kalldraget ror och fiar inte riktas genom
uppvdrmning.

Remfédste vinster och hoger f8r icke fdrstidrkas, ty avsikten &r, att

i forsta hand dessa detaljer skall gd av for att forhindra deformering
av skidor och skidarmar.

Vinster skida

Montering
av gummirem

Bild 90-1.
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Bild 90-2.

F:E Benimning Reservdelsnr  Antal F;gr Bendmning Reservdelsnr  Antal
- Skidor, kompl. u. ramfiste 553-80-00 1 6 Ramfi e, vinster 553-31-040V 1
1 Skidblad, h. m. slitskena 553-80-04H-1 1 7 Gummirem 553-80-09 2
-  Skidblad, h. u. slitskena 553-80-04H Alt. 8  Fastkrok 553-80-10 2
2 Skidblad, v. m. slitskena 553-80-04V-1 1 9 Fistbult for skidblad 553-80-08 5
- Skidblad, v. u. slitskena 553-80-04V Alt. 10 Gummibricka 553-80-07 4
3 Skidarm med fotkorg, h,’ 553-80-011'{' 1 11 Stdlbricka 553-80-06 2
- Skidarm u. fotkorg, h. 553-80-02H ‘Alt. 12 Mutter for fastbult 553-80-05 2
4  Skidarm m. fotkorg, v. 553-80-01V 1 13 Fé4stbulr till ramfiste 553-80-11 2
- Skidarm u, fotkorg, v. 553-80-02V Alt, 14 Saxsprint for dito 553-80-12 2
-  Fotkorg u. skidarm, h. 553-80-03H " 15  Slitskena 553-80-13 4
- Fotkorg u. skidarm, v, 553-80-03V " 16 Nit for dito 553-80-14 20
5 Ramfiste, hoger 553-31-030H 1
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