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M7787-000180
(F469-2) AVD O ALLMANT

Grupp 00 Data

Data

MOTOR

Fabrikat
Typbeteckning
Vevaxeleffekt
Cylinderantal
Cylindervolym
Cylinderdiameter
Slaglingd
Kompressionsforhillande
Max. varvtal
Kylning
Smoérjsystem

FORGASARE
Huvudmunstycke
Tomgangsmunstycke
Trottelndl vid inkdrning
Trottelndl efter inkdérning
Luftfilter
Bréinsleblandning

EL-SYSTEM
Spédnning
Tédndsystem
Typ
Effekt
Té&andspole
Tandstift
Typbeteckning
Elektrodavstidnd
Brytaravstdnd
Fortindning
Glédlampa f6r strilkastare
Glodlampa f6r baklykta
Gloédlampa f6r morkliggningslykta
Glodlampa f6ér positionsbaklykta

VAXELLADA
Antal vixlar
Utvéxlingsforhdllande 1l:an

" 2:an
" 3:an
" 4:an
Smoérjning
Koppling

Jawa

Jawa 579-2

16.5 vid 5000 varv/min
1

248, 8 cm3
65 mm
75 mm
1:9, 6
5.500 varv/min
Luftkyld
Olje-brdnsleblandning

Jikov 2930 S E

135

60

3. spdr uppifrén

2. spdr uppifrédn

Fram C A-71 P L

Bensin cirka 90-94 oktan med
olja 1:25

Magnetgenerator

12 v
Magnetvixelstréomsgenerator
M A 358/03

12 VvV, 35 W vid 1. 300 varv/min
MAG - 358

KLG

F80-F100 (Pal 14-9)

0,7 -0,8 mm

0,3-0,4 mm

1,5 -2,0 mm

12 V 35/35 W

12Vs5Ww

12Vvisw

l12vi3w

Sammanbyggd med motor

3,17
: 1,88
:+ 1,33
1 :1
Olja MP-80 eller motorolja SAE 30
Lameller i oljebad

bt et N

1) Vid temperatur under -10°C
anvdnds transmissionsolja A.
(Kan anvindas 4ret runt).

1)



M7787-000180
(F 469-2) AYD 1 UNDERHALL Grupp 12 Smérjning

Smdrjning
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M7787-000180

(F 469-2) AVD 1 UNDERHALL Grupp 12 Smérjning

Bild 12-1. Smérjstéllen. .
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M7787- 000180
(F 469-2) AVD 1 UNDERHALL

Grupp 12 Smérjning

Strdcka Smoérjstille Nr Antal Smor jmedel
km sommar - vinter
500 Ankarbult for handtag 3 3 DG 20W/30
Bromspedal 1 1 Smorjfett MP
Svingarmslagring 2 1 Smor jfett MP
1500 Kontroll av oljeniva i
vixelldda 4 1 MP 90 MP 80 3)
Bakre kedja 10 1 DG 20W /30
Brytararmens axel 7 1 DG 20W/30 1)
Smor jfilt f6r brytarkam 7 1 Smor jfett MP
Hastighetsmatarkabel 9 1 DG 20W/30
Gashandtag 8 1 Smorjfett MP
6000 Oljebyte i vixellida 4 1 MP 90 MP 80 3)
Bromsexcenteraxel 2) 11 2 DG 20W/30
Reglagekablar 14 5 DG 20W /30
Axel f6r centralstod 13 1 Smor jfett MP
Kullager i hjulen 6 2 Smorjfett MP
Styrlager 16 2 Smoérjfett MP
Vid behov Teleskopgaffel 5 2 DG 20W /30
(SAE 20-50 allt
efter dnskad hird-
het).

Olja i bensinen

Blandningsfsérhillande:
under inkdrning 1:20

efter inkdrning 1:25

1) 1-2 droppar

Tvataktsolja 015
Tvataktsolja 015

2)

Smorjs forsiktigt s& att fett inte

trdnger in pd bromsbanden.

3) Vid temperatur under -10° C an-
vindes transmissionsolja A.
(Kan anviandas dret runt).
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M7787-000180
(F 469-2) AVD 1 UNDERHALL Grupp 19 Specialverktygsférteckning

Specialverktygsférteckning
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M7787-000180

(F 469-2) AVD 1 UNDERHALL Grupp 19 Specialverktyg

/1(543) /2(544) (sao) /4(570) /(seo) /6(562) /7(567)

'dy

/12(510)
11(54)\ ’
/'3‘(551) /(545) 18(S15)

24(547)

Bild 19-1.Specialverktyg.
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M7787-000180
(F 469-2) AVD 1 UNDERHALL

Grupp 19 Specialverktyg

Pos Reservdelsnr Fabrikens Bendmning Forekom-
nr beteckning mer i avd
1 9.71.51572. 4 S 43 Utpressningsverktyg for
kolvtappsbussningar 2
2 9.71.51578.3 S 44 Utpressningsverktyg for
kolvtappar 2
3 9.71.51603.3 S 66 Héllare fér lamellcentrum 4
4 9.71.51588.4 S 70 Nyckel f6r fasthdllning av
dimparsting 6-7
5 9.71.51609.3 S 60 Avdragare 4
6 9.71.51598.3 S 62 Motoravdragare 2-4
7 9.71.51604.3 S 67 Nyckel f6r styrlagermuttrar 6
8 9.71.51589.4 S 63 Verktyg f6r vixlingsspirr 4
9 9.71.51576.4 S 72 Dorn for tédtringar 2
10 9.71.51599.4 S 73 Verktyg f6r montering av
tédtringar 2
11 9.71.51571.3 S 14 Verktyg for gaffelror 6
12 16-2194-3 S 10 Nyckel f6r avgasrérets muttrar
13 16-2206-2 S 51 Universalavdragare 20. 4
14 16-2187-4 S 45 Utpressningsverktyg foér
kullager
15 16-2508-4 S 46 Kontrollmdtt f6r tdndning
16 16-2186-4 S 48 Avdragare for magnetrotor
17 16-19758-4 S 16 Hylsnyckel f6r justering av
styrlager 6
18 16-13451-4 S 15 Dorn fér urkopplingskammens
stift 4
19 16-2196-3 S 49 Monteringsverktyg f6r vix-
lingsspdrrhake 4
20 16-13468-2 59 Avdragare for framgaffelbuss-
ningar 6
21 16-13462-3 S 22 Nyckel f6r upptagning av dim-
parsting 6
22 16-65776-4 S 17 Nyckel f6r montering av gaf-
felror 6
23 16-13471-2 S 24 Ut~ och inpressningsverktyg
for svinggaffelbultar 7
24 16-13461-4 S 47 Nyckel f6r ekernipplar 6o, 7
25 579-71-801 - Té&andstiftsnyckel 2
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M 7787-000180
(F 469-2) AVD 2 MOTOR Grupp 20 Allmént

ALLMANT
Data

250 cm? (Typ 579/2)

Motortyp 2-takts luftkyld
Antal cylindrar 1
Cylinderdiameter x slag-
lingd 65 x 75 mm
Cylindervolym 248,38 cm3
Kompressionsférhdllande 1:9, 6
Férgasare JIKOV 2930-SE/2781; ¢ 30 mm
Huvudmunstycke 135
Motoreffekt pd vevaxel/varv-
tal 16,5 hk vid 5000 varv/min
Oljemingd i vixelldda 800 cm3
Bréinsleblandning 1:25

TOLERANSER

Cylinder Mitt i mm

Std 9 64,99 + 0, 01

I Odim © 65,24 + 0,01

II Odim O 65,49 + 0, 01

III Odim $ 65,74 + 0,01

IV Odim 9 65,99 + 0, 01

Hér angivna métt skall anvindas for klassificering av cylindrar efter cylinder-
renovering.

Vid borrning 4r det limpligt att anpassa cylinderdiametern efter de kolvar, som
skall anvidndas.

Efter cylinderborrning skall alla kanalkanter, &ver vilka kolvringarna 1l6per
(utbldsningskanalens 6vre och undre kant, overstromningskanalerna, insug-
ningskanalens &vre kant) brytas p8 samma sitt som hos en ny cylinder.
Tilldten cylinderslitning &r cirka 0, 15 (max 0, 20) mm 6ver toleransen.

Miétningen skall géras 10 - 20 mm under cylinderns 6verkant.
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M7787-000180

(F 469-2) AvD 2 MOTOR Grupp 20 Allméant
Kolvtoleranser

Std O 64,92 - 0,01 III Odim ® 65,67 - 0,01

I Odim @ 65,17 - 0,01 IV Odim ® 65,92 - 0,01

I Odim @ 65,42 - 0,01

Mitten tas pd kolvens nedre del, vinkelritt mot kolvtappshilet.
Max tilliten slitning &r 0,15 mm under utgdngsvirdet.
Spelet mellan kolv och cylinder 4r vid renovering hos Motor-Fleron 0, 07 mm.

Vid montering av nya cylindrar och kolvar erhdlls toleranser enligt ovanstden=-
de tabeller,

Kolvring Ovre kolvringsspdr: normalbredd 2,555 + 0,02
Andra kolvringsspdr: normalbredd 2,54 + 0,02
Kolvring: tjocklek 2,50 - 0,010
: - 0,022
Kolvringens axialspel i 6vre spidret min 0, 065
max 0, 097
Kolvringens axialspel i nedre tvd spdren min 0, 050
max 0, 082

Tilldten axialslitning hos kolvringarna och kolvringsspdren fir vara hégst
0,05 - 0,08 mm o6ver utgdngstoleransen,

Max tilldten f6rslitning mellan kolvtappen och bussningen: ca 0, 07 mm &ver
toleransen.

Kolvtapp Utgdngsvardet p& kolvtappshilet @ i kolven 18, 000 - 0,0030
- - 0,0080
Kolvbultens diameter nominellt virde 18,000 - 0,0050
Kolvtappens diameter 18,000 - 0, 0050
Kolvtappsbussningens innerdiameter 18, 000 + 8, g%z
+ L]

Vevparti Axialspelet mellan vevparti och vevhus skall vara 0,3 - 0,5 mm,
Kontrollera vevpartiet noga fé6re montering av vevhushalvorna,

Vevstaks-  Radialspelet fir uppgd till max 0,013 - 0,029 mm, Obs! Nir spe-
lager let 6verskrider 0,07 mm blir det horbart,

20-2



M7787-000180
(F 469-2) AVD 2 MOTOR Grupp 20 Allmént

KULLAGER OCH BUSSNINGAR I MOTOR OCH VAXELLADA

a/ Kullager 6305 Yttre diameter 62 + 0,000
- 0,013
H4l i vevhus § 62 - 0,035
- 0,054
varvid uppstdr: grepp min 0, 022
max 0, 054
Ramlagrets inre diameter 25 + 0,000
- 0,010
Ramlagertappens diameter 25 + 0, 002
- 0,005
varvid uppstdr grepp 0,012
spel 0, 005
b/ Kullager 6303 i vinstra vevhus- ¢/ Kullager 3205 i hogra vevhushal-
halvan (kopplingssidan) van (p4 kugghjulet med nav)
Yttre diameter 47 + 0, 000 Yttre diameter 52 + 0, 000
- 0,011 - 0,013
Diameter i vevhusets - 0,025 Diameter i vevhusets - 0,030
héil 47 - 0,050 hil 52 - 0,060
varvid uppstdr grepp min 0,014 varvid uppstdr grepp min 0,017
max 0, 050 max 0,060
Kugghjul med nav + 0,009
579-22-050 © 25 - 0,004
Kullager 6303 Innerringens Kullager 3205 Innerringens
diameter 17 + 0,000 diameter 25 + 0,000
- 0,008 - 0,010
varvid uppstir grepp 0, 008 varvid uppstdr grepp 0,019
spel 0,011 _ spel 0, 004
Huvudaxel 579-22-057 $ 17 + 0,000 d/ Bussning i vevhus 151-11-030
- 0,011 151-11-047
Diameter efter brotsch-
ning 14 + 0,027
- 0,000
Biaxelidndarna 579-22-054
Diameter 14 - 0,032
- 0,050
varvid uppstdr spel min 0,032

max 0,077

Tilldtet max spel efter forslitning, bussningar/biaxel: 0, 15 mm.
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M 7787-000180

(F 469-2) AVYD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp

Motorkropp
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M 7787-000180
(F 469-2) AVD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp

MOTORKROPP

Losstagning av motorn frdn ramen.

1. Ta loss anslutningarna till tindledning, magnetgenerator-
ledning, gas- och kopplingsreglage, brinsleslang, hastighets-
mitarkabel samt inklddning.

2. Ta av kedjeskyddet och bakkedjan.

3. Ta bort luftrenarbox, kopplingsmekanismen och plitfistet for
kedjeskyddet, bromskabel f6r vinterbroms och bromsstag.

4. Skruva av avgasrbérens muttrar med nyckel S-10 och vrid avgas-
réren nedit.

5. Skruva av alla sex fistbultarna f6r motorn (f6rst de frimre).

6. Skjut ut motorn &t vinster.

Bild 21-1. Motor.
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M7787-000180
(F 469-2) AvD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp
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Bild 21-2.
Motor i genomskérning.
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M 7787-000180
(F 469-2) AVD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp

REPARATIONSANVISNINGAR

Cylindertopp, cylinder och kolv

1.

Ta bort bensintank och tindspole, skruva av toppbultarnas muttrar och ta
av cylindertopp och pinnbultar samt anslutning till luftrenare. Borttag
férgasarlock med trottel. Fér sedan kolven till dess understa lige med
hjdlp av kickstarten och lyft av cylindern.

Se till att smuts, eventuellt skadade ringar eller avlagringar inte kommer
in i vevhuset. Forhindra detta genom att ligga en ren duk kring och under
kolven ndr cylindern lyfts av. Sedan cylindern tagits bort, tidcks oppningen
6ver med en ren duk, s& att inga féroreningar kan trdnga ner.

Ta av kolvringarna.

Ta ut kolvtappens 18sringar och pressa ut tappen, med verktyg S 44,

Om kolvtappsbussningen behdver bytas, anvind verktyget S 43 £f6r ut- och
inpressning. Efter inpressningen brotschas bussningen mycket noggrant till
018 + 0,027
+ 0,016

Om kolvtapp med 6verdimension ¥ 18, 1 anvinds, brotschas bussningen och
kolvtappshdlet mycket noggrant till
0 18,1+ 0,027
0,016

Anvind vid hopsittningen nya packningar och kontrollera att packningen
under cylindern inte ticker 6verstrémningskanalerna.

F'or in kolvringarna i cylindern (39 mm under den 6vre cylinderkanten) och
kontrollera spelet. Med nya kolvringar uppgdr spelet till 0,2 mm; &r spelet
storre 4n 0, 8 mm madéste kolvringarna bytas ut.

Passa in kolvringarna i samma spir fr&n vilka de tagits ut.

Montera alltid kolv med mirkpilen framit.
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M 7787-000180
(F 469-2) AVD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp

Bild 21-3. Isdrtagning av vevhus-
halvorna.

Bild 21-4. Utpressning av vevaxel.

Vevhus med vixelldda - isdrtagning

1.

2.

Sedan cylinder, magnetgenerator, forgasare, transmission och véxlings-
axel tagits bort, knackas de tvd styrtapparna ut.

Skruva av fastbultarna och skilj vevhushalvorna fr&n varandra med univer-
salavdragaren S 51 eller S 62, som skruvas in i hilen f6r skruvarna (M6)
i magnetkdpan. Genom litta slag p4 bakre delen av vevhuset underlittas
isdrtagningen, sd att denna sker samtidigt &verallt. Se vid isdrtagningen
till att vevstaken befinner sig i dvre dodpunktsliget.

Tag ut axeln f6r vixelférarna, biaxeln, kugghjulen och vixelférarna. Driv
ut huvudaxeln med kopparhammare. Axialspelet fér huvudaxel och biaxel ir
ofta bestimt genom en distansbricka. Se till att denna inte kommer bort.

Pressa ut vevaxeln ur vidnstra vevhushalvan endast dd s3 4r nddvindigt.
Harfor anvidnds universalavdragaren S 51 eller S 62, som skruvas in i
fastbultshdlen f6r transmissionsk&pan (M8).

Pressa ut balanspartiets kullager. Se till att vevhuset inte skadas. Obser=
vera att mellan kullagret och tidtningsringen finns en l8sring. Utgdende dre-
vet med nav drivs forsiktigt ut indt huset. Mestadels stannar lagret kvar pd
navet till kugghjulet (enklare s&tt: varm upp huset till 70 - 80° C).

Skruva av de fyra sikrade skruvarna for vixelférarplattan och tryck ut
plattan &t vidnster.

Dra ut slitna bussningar i riktning indt vevhuset. Efter inpressning av nya
bussningar brotschas dessa till i tabellen uppgivna diametermitt (se kulla-
ger 3205, Grupp 20 Allmint),

Anm. Biaxelbussningar med yttre 6verdimension finns som reservdelar,
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M7787-000180 3
(F 469-2) AVD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp

Bild 21-5.
Véxelldda isdrtagen
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M7787-000180 \ .
(F 469-2) AVD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp .

Vevhus med vixelldda - hopséttning

1.

2.

Avsyna passytorna pd vevhushalvorna och planslipa dem om
sd behdvs pd en ldppningsskiva.

Sitt pd ldsringarna sd att sm('jrjspé’(t)ren inte tidcks dver. Vev-
hushalvorna viarms upp till 70 - 80~ C, sé&tt in kullagren och
pressa:};n dem, tills de ligger an mot l8sringarna (p& motor
250 cm” sitts forst labyrinttidtningen pad, didrefter det yttre
lagret). Pressa in det utgdende drevet i hégra vevhushalvan,
tills det ligger an mot kullagret.

For in huvudaxeln (8) och biaxeln (9) i vidnstra vevhushalvan.
Fist vevhushalvorna provisoriskt med ndgra bultar. Kontrollera
axlarnas axialspel. Bdda axlarna mdste kunna vridas fritt,
biaxeln med ett axialspel av 0,2 - 0,3 mm. Stdorre spel be-
ridnsas pd vinster sida genom att man lidgger in stdlbrickor
10, 11) mellan lagerbana och axel pd vinster sida.

V&arm upp vinster vevhushalva pd nytt till 70 - 80° C och sitt
in vevaxeln.

Vrid vixelforarplattan (6) i lige for 3:e vixeln. Pressa in T
huvudaxeln (8) med drev (12) i lagret, sitt in huvudaxelns drev (12) = °
samt vixelforaren (13) huvudaxelns drev (14) viaxelforaren (15) oc '
dennas axel (16).S4tt in biaxeldrevet (17). Skjut in biaxeldrevet (18)

i viaxelfsrarna (13, 15). Sitt in biaxeln (9) med drev (19) i dreven

(18, 17). Kontrollera hur vixlarna fungerar.

Fore hopsittningen av vevhushalvorna liggs frildget mellan l:a
och 2:a vixeln in. Bestryk passytorna pd vidnstra vevhushalvan
med tdtningsmedel. Vidrm upp hégra vevhushalvan till 70 - 80° C
och lidgg ihop bdda halvorna. Dra 3t fdstbultarna och séitt pd
tdtningsringarna, tillse att dessa ej skadas vid hopsdittningen.
Montera de dterstdende motordelarna.

Kontrollera (med indikatorklocka) att vevaxelns axialspel dr 0,3 -
0,5 mm. b
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M 7787-000180

(F 469-2) AVD 2 MOTOR

Grupp 21 Motorkropp

Balansparti - isdrtagning och hopsittning

1.

Anvidnd en press med 3500 - 5000 kg tryck., Mirk fore isdrtagningen
balanshalvornas lige i férh8llande till varandra med en rits.

Pressa vevtappen f6rst ur den ena balanshalvan och direfter ur den
andra. Denna 8tgird vidtas dock endast nidr s§ 4r oundgingligen
nédvindigt (Vevtappens 9 21,9 mm).

Kontrollera inpressningen med den under punkt 1 rekommenderade
ritsen.

a) Rengor balanspartiets olika delar grundligt. I synnerhet tapparna
miste vara alldeles torra.

b) Axeltapparna skall pressas in i balanshalvorna s& att dndarna inte
kommer utanfér kanten av urtaget f6r vevstaken. Vid inpressningen
dr det fordelaktigt att arévanda en distansbricka med en tjocklek av
3 mm f6r motor 250 cm”. (Distansbrickan kvarstannar i urtaget
och bestdmmer vevtappens ritta spel).

For att tdindningen skall bli exakt, miste den hogra axeltappen instil-
las s&, att tappens styrstift visar exakt mot vevtappshdlets centrum.

c) Pressa in vevtappen i balanshalvorna péd sd sitt att dess dndyta
blir parallell med balanshalvornas ytor.

d) Fetta in och sétt in vevlagerrullarna i vevstaken.

e) Pressa samman balanshalvorna i enlighet med den mérkning, som
gjordes fore isdrtagningen.

Kontroll och centrering sker med hjilp av indikatorklockor. Vevsta-
Rens axialspel uppgdr till 0,1 - 0,2 mm. Vevstakslagrets radialspel
4r 0,008 - 0,012 mm. Den tilldtna kastningen hos axeltapparna fir
vara hogst + 0, 02 mm. Avstdndet mellan balanshalvornas yttersidor
(ringansatserna) d4r efter sammanpressningen

- 0,1 mm

3
pd motor 250 cm™ 57 _ 0.3 mm
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M7787-000180
(F 469-2) AVD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp

Bild 21-6. Utpressning av vevtapp.

Bild 21-8. Sammanpressning av vevparti.
(kontroll med vinkel)
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M7787-000180
(F 469-2) AVD 2 MOTOR Grupp 21 Motorkropp

A}
Bild 21-10. Riktning av balansparti. \\\\ -

Riktning av balansparti 'Y

(tilldten avvikelse vid centrering: 0, 02 mm).

Riktning i vertikalplanet. Riktning i vigplanet.

1) Faststdll hogsta punkten (+) pd axeltappen 1) Om indikatorn visar + drar man
isdr balanshalvorna med en hiv-
stdng i angiven riktning (under
3, bild 21-10)

2) Om indikatorn visar -, klimmer
man ihop balanshalvorna, t.ex.
med en skruvtving i angivna rikt-
ningar (under 2, bild 21-10)

2) 518 lagom hirt (+) med en kopparhammare
pd balanshalvan i angiven riktning (pil A,
under 1, bild 21-10)

Om balanspartiet 4r decentrerat (+ -) i vigplanet kan det inte riktas (pilarna B),
eftersom avstdnden frén vevtappens mittpunkt till axeltappens mittpunkt &r oli-

ka. I sddant fall m8ste vevaxeln monteras utan den féreskrivna riktningen., Av-

vikelsen fir dock inte vara stérre dn 0, 05 mm. Skulle detta virde overskridas,
madste vevpartiet bytas ut.
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M7787-000180
(F 469-2) AVD 2 MOTOR Grupp 23 Branslesystem

Branslesystem
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M7787-000180
(F 469-2) AVD 2 MOTOR

Grupp 23 Branslesystem

FORGASARE

SEEENS

é%

N
~N

7 =
ﬁ\
\
7

Bild 23-1. Forgasare.

1., Férgasarekropp

2. Fjdder

3. Trotteljusterskruv

4. Tomgdngsmunstycke
5. Tomgadngsskruv

6. Munstyckshdllare

7. Huvudmunstycke

8. Gummiring ¢ 50 x 2

9. Fiberpackning 9 10/6, 2 x 1
10. Avtappningsskruv

11. L3sfjider f6r nil

12. Skruv M5 x 14

13. Bricka § 5,1

14, Flottorhus

15. Flottor

16. Nilventil

17. Packning $ 11/8, 1 x1
18. Fiberpackning

19. Trottelndl

20. Justerskruv f6r gaskabel
21. Mutter

22, Lock for forgasarehus
23. Trottelfjdder

24. Nippel

25. Gastrottel

26. Flodareknapp

27. Fjdder

28. Lisring

Avtagning av férgasaren

1. Lossa brinsleledningen frén
bensintanken.

2. Lossa luftfilteranslutningen
till férgasaren.

3. Skruva loss fistskruvarna
till f6rgasaren.

4. Lossa trottelreglaget genom
.. att skruva loss locket f6r for-
gasaren.

5. Lossa férgasaren bakit.
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Forgasarjustering

Tomgdngsjustering (T omgﬁngsmuns'tycke 4)

Tomgéngsjustering sker dels genom en trotteljusterskruv (3) med vilken f6r-
gasartrottelns tomgdngslige instédlles (gashandtaget skall d& vara helt tillbaka-
fort i stdngningslige).

Gaskabelns lingd regleras med justerskruven (20) p4 férgasarhusets lock (22).

Dels sker tomgdngsjusteringen med luftjusterskruven (5), som skall frin in-
skruvat ldge Sppnas ca 3/4 till 1 varv (kan variera ndgot pd olika motorer).

For litt start av motor fordras framfoérallt, att tomgéngsinstdllningen dr rik-
tig. For magrare brfinsleluftblandning skruvas luftjusterskruven utdt, fér fe-
tare blandning skruvas den indt. Med mager blandning blir motorn som regel
svidrstartad. Samtidigt som den ritta bridnsleluftblandningen injusteras, in-
stidlles det dnskade tomgéingsvarvet med trotteljusterskruven.

Huvudmunstycke

Huvudmunstycket (7) skall vara 135 f8r motor 250 cm3. Detta har faststidllts
genom noggranna prov. Huvudmunstycket 4r ej justerbart. Om en dndring &r
noédvindig, skall munstycket utbytas till annan storlek. Munstycket dtkommes
genom att lossa férgasaren och skruvarna som hiller flottérhuset till forgasa-
ren.

Trottelndl

I gastrotteln finns en trottelndl. Vid ink6rning skall den vara i 3:e lige frn
topp, efter inkdrning skall den vara i 2:a ldge frdn topp. Liget fastlises med
en ldsfjader. Trottelndlen skall vara placerad enligt data & sid. 01.

Rengdring av férgasaren

Rengéring av férgasaren sker bdst genom att den tages isdr och delarna tvit-
tas i ren bensin. Tomgdngssystemets kanaler och munstycket blises rena med
tryckluft.

Obs! Anvidnd aldrig stfltrdd eller dylikt vid rengdring. Borra aldrig upp huvud-
munstycket. (Utbytes vid behov).

Luftfilter
Luftfiltret &r underhdllsfritt och skall utbytas efter 10. 000 km koérning.

Kontrollera att frimmande férem&l ej finns i gummirdret mellan filter och
férgasare.

Rengdring och byte av luftfilter

Luftrenarens inkapslingsskydd knipps av.

Luftrenarboxens fidstbult i ramen tas bort.

Gummirdret mellan boxen och férgasaren lossas vid férgasarhalsen.
Hela luftrenaren tas bort.

Féstbygelns,évre pldtlock borttages.

Filtret med pldtlock tas bort.

Filtret bldses rent med tryckluft frdn insidan av filtret. Om filtret blivit
skadat av vatten, byts det ut mot nytt.

Filterboxen rengéres invidndigt noggrant.

. Aterplacering sker i omvind ordning. Viktigt 4r att tillse att filtret ned-
Pressas tdtt mot dess bottenstéd.

.

NN WiV~

O ©
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Bild 23-2. Luftrenare.

1. Luftrenare - komplett
2. Luftfilterbox

3. Fidstring for filter

4. Luftfilter

5. Plétlock

6. Plastlock med gummi
7. Fjader

8. Gummiror

9. Klammer - stor

10. Klammer - liten
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Liuddémpare och Ljuddémparersr
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Avgasljudddmpare - isdrtagning

1. Skruva av fistskruven f6r ljuddimparens insats.

2. Driv ut ljuddimparens insats bak3t eller dra ut
den med hjilp av en 4 mm st3dltrdd, bojd i hist-
skoform och med krokar i dndarna.

3. Ljuddimparna skall géras rena efter var 500 mil.
Detta utférs lampligen genom att de bré&nns rena
med bldslampa.

4, Igensatta ljuddimpare kan medféra 6verhettning
av motorn med driftstérningar som foljd.

N——

O

Bild 25-1. Avgasroér, ljuddimpare.

1. Avgasror, hoger 5. Ljudddmpareinsats
2. Ringmutter 6. Skruv

3. Grafitpackning 7. Mutter

4. Ljudddmpare
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DATA

Vixelstrémsgenerator
Strdlkastarlampa
Baklampa
Moérkerlampa
Positionslampa
Té&andstift
Elektrodavstind
Foértidndning
Brytaravstdnd
Té&andspole

Kondensator (110 mm kabel;
0,25 MF)

12V - 35W /1300

12V -35/35W
12V - 5W
12V - 15W
12V - 3W

KLG F80/F100
0,7 - 0,8 mm
1,5 - 2 mm
0,3 - 0,4 mm
12V - MAG 358
WK 71728/110

Kopplingsschema for sdvil strémkéillor som strémférbrukare samt lednings-

nummer och anslutningar framgdr av bild 32-2.

30-1



M7787-000180
(F 469-2) AVD 3 ELSYSTEM Grupp 32 Vaxelstromsgenerator

Vaxelstrémsgenerator



M7787-000180
(F 469-2) AVD 3 ELSYSTEM Grupp 32 Véxelstrdmsgenerator

L
—I18
Bild 32-1. Vixelstrdmsgenerator.

2. Stator 7. Smbrjfilt 13. Kopplingsplatta
3. Kontaktplatta 8. Kondensator 16. Rotor

4. Brytarplatta 9. Hillare 17. Nock

5. Brytararm
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Vaxelstrémsienerator

Vixelstromsgeneratorn har f6ljande data

12 V - 35W vid 1300 mitarvarv/min.

Statorn 4r fastsatt vid vevhuset med 2 skruvar M 6 x 20,

P43 statorn sitter brytarkontaktplatta med brytarspetsar och kondensator.
Rotorn med permanentmagneten 4r tillsammans med statorn placerad pd mo-
torns hégra sida, och rotorn sitter pd vevaxeln.

Kopplingskontakten har féljande bendmningar

Nr 11 - for kabel frdn 15 p4 tindspolen (blg)

Nr 55 - f6r belysningsstrém (rod)

Nr 20 - f6r laddningsstrém om batteri anvinds (4r ej kopplad)

Vidare gdr svart kabel frin nr 1 § tindspolen direkt till brytarspetsarna.
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Kopplingsschema
1. Vixelstrédmsgenerator JAWA 12V - 35W /1300 varv/min
2. Téindspole JAWA 12V - MAG 358
3. Ddmpmotstdnd f6r tindstift JAWA 1000 Ohm
4. Tandstift KLG F80/F100
5. Ljusomkopplare med kort- FLERO FL 41-13
slutningsknapp
6. Strilkastare JAWA 559-67-010
Glodlampa Philips 12728/Osram 7327 12V -
35/35W
Baklykta . FLERO FL-MB65
9. Glédlampa Philips 12821/Osram 5007 12V - %
5W
10. Positionsbaklykta M2767-713010
11. Glsdlampa Philips 12849/Osram 6439 12V -
3w
12, Morkliggningslykta M2767-722010
13. Glédlampa Philips 12850/Osram 6451 12V -
15W
14, Dragstrémbrytare - vit FLERO FL 212300
15, Dragstréombrytare - svart FLERO FL 212100
16. Motstdnd JAWA 10 Ohm - 25W
17. Skarvplint BOSCH
18. Skarvplint BOSCH
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Bild 32-2. Kopplingsschema.
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Reparationsanvisningar

Borttagning av vdxelstrémsgeneratorn

1.
2.

3.

7.

Lossa ledningarna fran kopplingsplattan.

Skruva ut de tv3d bultar med vilka statorn 4r fistad vid vevhuset.

Dra av statorn.

Lossa med hylsnyckel M 10 den skruv, som héller rotorn. For att fér-
hindra att rotorn vrider sig hdller man fast den med handen. Ta ut skru-
ven.

Ta av brytarnocken genom att férsiktigt binda med en skruvmejsel.
Skruva in avdragaren S-48 i rotorns ginga och vrid &t héger till dess ro-
torn glider av axeltappen. For att rotorn inte skall vrida sig fasth§lls
den med handen, (Bild 32-3). Ligg in rotorn si snart som mojligt i sta-
torn, sd att rotorn inte skadas och hill dessa komponenter skilda frin

6vriga delar.

Rengér, om behotvligt, stator och rotor.

Inséttning av vixelstrémsgeneratorn

1.

2.

Rentorka axeltappens koniska dnde och mitthdlet i rotorn.

Sdtt rotorn pd axeltappen, s att axelns sikringssprint kommer i spdret
pd rotorn. Sitt ddrefter p4 nocken och dra fast den p§ axeln med skruven.

Skjut f6rsiktigt statorn pd rotorn och centrera den. Dra forsiktigt &t de
tvd bultarna M 6. Drink in smérjfilten och brytarnocken med ett fett
som dr ldmpligt {6r hog temperatur, t ex sddant som 4r avsett for
stromfordelare.

Bild 32-3. Avdragning av rotor.
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TANDSYSTEM

Motorcykeln dr utrustad med magnettindningssystem. Kopplingsschema for

tindsystemet framgdr av bild.
Téndspolen &r med en bygel fistad p& ramen under bensintanken.

Tédndstift: K L G F 80. Vid hdrd kérning K L, G F 100.

Oversyn och reparation av tindsystemet

Tédndspolen

Tandspolen 4r fistad med bygel pd ramen under bensintanken. Hll tindspo-
len ren frdn damm och smuts. Se ocks§ efter att tindstiftskabelns anslutning-
ar och lédningar 4r felfria. I 6vrigt behovs inget underh8ll. Om fel uppstir

i en tdndspole, byts denna mot ny.

a) Nir motorn stir stilla och avbrytarkontakterna &r slutna, dr strémférbruk-
ningen ca 3,5 A.
Ar stromférbrukningen stérre, betyder detta, att verslag uppstdtt. Tind-
spolen mdste d4 bytas. Om férbrukningen 4r mindre 4n 3,5 A, skall kabel-

anslutningen pd spolens lock kontrolleras.

b) Sekundirlindningen kontrolleras enligt bild 34-2. Om lindningen 4r felfri
skall stromforbrukningen uppgd till ca 20 mA. Observera att man genom
denna mitning inte med sdkerhet kan konstatera, att lindningen &r felfri,

eftersom en stérning inte behover visa sig enbart i stromférbrukningen.

c) Stérning i kabelsko kontrolleras enligt bild 34-3.
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A Bild 34-1
° °
A +
@b Kondensatorprovning.
~ A glddlampa eller glimljuslampa, likstrém.

Kondensatorn sldpper igenom c:a 20 mA.

N

Bild 34-2

Provning av tdndspolens sekundérlindning.
Nér lindningen dr i gott stdnd, visar mat-
instrumentet ett utslag av ca 20 maA.

A glodlampa.

Bild 34-3

Provning av stérningsmotstdnd i tindka-
belns kabelsko.

Vid rédtt motstdnd visar amp&remetern B
ett utslag av ca 25 mA.

F kabelsko med stérningsmotstédnd,

A gloédlampa.

Bild 34-4

Provning f6r kortslutning i brytaren mot
gods.

Glodlampan A f3r icke lysa, klammorna
1A eller 1B frankopplas. C mellan bryta-
rekontakterna inldgges ett ca 0,3 - 0,4
mm tjockt isoleringspapper.
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Kontroll av elsystemet

1. Kontaktplattan, som &r fistad p& statorn med 2 skruvar och ett 13sstift,
fdr ej dndras vid instdllning av tidndning. Den ritta instdllningen av kon-
taktplattan pd statorn i forhillande till magnetfilten har utforts vid fab-

riken och dr fixerad med ett stift.

2. Instdllning av fortdndningen gors genom att hela statorn vrids till ritt

lige. Fortindningen skall vara 1,5 - 2 mm frin kolvens toppléage.

3. Ndir magneten 4r i god kondition eller ny och alla f6rbindningskablar
dr riktigt grupperade och fastsatta, kontrolleras de elektriska vdrdena.,
D& miste belysningen med glodlamporna 12V - 35W och 12V -5W vara
tillkopplade.

Yérdena méts pé kontakt nr 55 (réd)
Spédnningen skall vara 12V vid 1800 f 200 varv
Spédnningen skall vara 15V vid 4000 varv
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Kondensator

Se over ledningarna till kondensatorn och rengoér dem fran smuts. Om kraftiga
gnistor upptrdder mellan brytarkontakterna, dd man drar motorn runt, ir led-
ningarna till kondensatorn antingen avbrutna eller d8ligt anslutna (man ruckar
en smula pd ledningarna under motorns kringvridning). Om stdrningen inte kan
lokaliseras, miste kondensatorbyte ske. Provning av kondensator utférs enligt
bild 34-1.

Om kraftiga gnistor uppstdr vid brytarkontakterna, nidr motorn gdr, &r orsaken
sannolikt genomslag i kondensatorerna eller kortslutning till gods.

Brytarkontakt

Brytarkontakten provas betrédffande kortslutning mot gods enligt bild 34-4. Brin=-
da eller skadade brytarkontakter byts ut. Vid montering av ny brytarkontakt skall
tillses att kontaktytorna ligger plant mot varandra. Erforderlig justering sker

pd den fasta kontaktens hillare med specialverktyg f6r detta &ndamél.

Instédllning av fortdndning

1. Skruva in i tdndstiftshdlet verktyg S 46 f6r bestimning av fértindningen,

2. Vrid vevaxeln i motorns arbetsriktning (&t héger) tills brytararmen ndr
nockens hogsta del. (Hel brytning).

3. Mait i detta lidge avstdndet mellan brytarkontakterna med bladmitt och jus-
tera med stdllskruven till 0,3 - 0,4 mm.

4. Om kontaktavstindet &r mindre eller stérre, l6sgdr skruven som héller fast
brytarplattan. Med skruvmejsel i det avsedda spiret pd brytarplattan vrids
denna, tills ritt brytaravstdnd ernds. Efter denna justering dtdrages skru-
ven som hdller brytarplattan,

5. Vrid vevaxeln tillbaka (&4t vianster) s& att kolven
sdnks, didrefter i motorns rotationsriktning tills
kolven ndr ett lige under 6vre dodpunkten av 1,5
- 2,0 mm,

6. I detta lige skall brytarkontakterna bérja 6ppna
och tdndningen ske.

7. Om sd ej dr fallet, lossa statorn och vrid den
tills detta lige uppnés.

8. Efter injusteringen, vrid motorn runt ndgra
gidnger medan en sista kontroll foretas.

Bild 34-5.Instdllning av
fortdndning.
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Fel:

Stdrningar i tindsystemet

Motorn ténder inte eller stannar plotsligt.

Atgird:

1.

Kontrollera anslutningar. Ta bort kabeln frin tindstiftet. H31l kabeln p&

ett avstand av 4 - 5 mm frin cylindertoppen. Vrid motorn runt med kick-
starten.

Om gnistor bildas mellan gods och kabel s6k felet hos tdndstift eller dimp-
motstdndet (kabelskon).

Om ingen gnista uppstdr, kontrollera att tindspolen har spinning d v s om
anslutning 15 4r stromférande. Om s& ir fallet gdr felsokningen vidare
enligt nedan.

Kontrollera pé nytt tindstiftskabeln och dess kabelsko.

Kontrollera och rengér brytarkontakterna. Byt eventuellt dessa. Uppstdr
ingen gnistbildning mellan brytarkontakterna, kan orsaken vara felaktig
spole (byts) - kontroll enligt bild 34-4 - eller felaktig kondensator (byts)

- kontrollprovning - eller kortslutning i brytareisoleringen - kontrollprov-
ning enligt bild 34-3,

Uppstdr gnistbildning mellan brytarkontakterna, s§ kan orsaken vara fel-
aktig spole (sekundirlindningen skadad) - m&ste bytas - eller felaktig kon-
densator (anslutningen eller kabeln avbruten) - miste bytas.
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BELYSNING

Till belysningsstrémkretsen &r kopplade:
Strdlkastarlampa 12V 35/35W
Bakljuslampa 12V 5w
Moérkerlampa fram 12V 15W
Positionslampa bak 12V 3 W

All belysning utom mérkerbelysningen 4r kopplad genom vinstra dragstrém-
brytaren, vit knapp, vinster sida p4 harnesket.

Morker- och positionsbelysning 4r kopplad genom hégra dragstrémbryta-
ren, svart knapp, hoger sida pd harnesket.

Kopplingsschema for belysningsstromkretsen framgdr av bild 32-2.

Huvudstrdlkastaren justeras enligt f6ljande: lossa knappen i strilkastar-
ringen och f6r knappen framdt eller bakdt, varvid reflektorn svings. Skru-
va dter fast knappen efter justeringen.

Instdllning av ljuset gérs pd foljande satt: still motorcykeln, belastad med
féraren i sadeln, 5 m frdn en lodrit vigg eller skirm.

Gor ett mirke pd viggen i h6jd med mittpunkten pi strdlkastarglaset. Kopp-
la pd strdlkastarens helljus. Ljuskidglans mitt skall d§ ligga 2 cm under
maéirket pd viggen; f6r halvljuset skall den tydliga grdnsen mellan ljus och
morker pd vidggen ligga minst 5 cm under helljusets mittpunkt. Helljuset
skall ge 1 1/2 lux p4 100 m.

Bild 35-1., Dragstrémbrytare.

Dragstrombrytare vénster, vit knapp fér strilkastare och baklykta.

Dragstrombrytare héger, svart knapp for positions-baklykta och
moérklaggninslykta.

Ljusomkopplare styret vdnster, f6r hel- och halvljus.
Tryckstrémbrytare styret vinster, fér kortslutning och tidndning.

(Se kopplingsschema)
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LEDNINGAR

Ledningarna till strdlkastaren och huvudstrémbrytaren kan lossna i sina
fisten och brytas, ddr lédningen slutar.
Detta forhindras enligt f6ljande:

a) Se till att 6verskottslingden ca 60 mm alltid ligger framme vid styr-
huvudet. '

b) Kablarna och deras anslutningar &r littast dtkomliga, sedan strdl-
kastarinsatsen lossats.
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O

Véxelspak

Bild 41-1. Koppling.
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10.
11.

12.

ISART AGNING OCH HOPSATTNING AV KOPPLING
(Kopplingen kan tas bort utan att motorn tas ur ramen)

L&gg in l:ans vidxel och tappa av oljan.

Ta bort vixelspaken, kickstartpedalen och transmis sionskdpan (p& vins-
ter vevhushalva).

Tryck ner kopplingsfjidern och ta ut sprintarna, kopplingsskivorna och
kopplingsstingens yttre del.

Lis kopplingen med verktyget S 66 och skruva av kopplingsmuttern och,
om sd behdvs, dven muttern till motordrevet (bild 41-2).

Ta av kopplingens lamellcentrum.
Skjut av distanshylsan och ta av kopplingsdrevet samtidigt med kedjan
(kedjan lossas 6ver motordrevet). Obs distansbrickan umder kopplings-

drevet!

Med avdragare S 51 eller S 60 dras motordrevet av. Med samma avdra-
gare kan ocksd utg8ende kedjedrevet tas av.

Kickstartsegmentet och hastighetsmitarens drivning kan tas ut, sedan
kopplingen tagits isir.

Ta bort vixlingsaxeln med spirrhake efter att ha knackat ut stiftet i
axeldndan. Nir man sitter tillbaka dessa delar, skall axialspelet f6r
védxlingsaxeln begrinsas med distansbrickan for axelkammen,
Montera vixelspaksystemets véxlingsspidrrhake,

Kontrollera att kopplingsskivorna ligger an med hela sin yta.

Anvénd ny papperspackning, nir transmissionskdpan sitts p4i.

Anm.

Kickstartpedalens lige skall kon-
trolleras och ev. injusteras. Dra
efter kickstartpedalens 18sbult or-
dentligt. (Vaden hos en p& fotpin-
narna stiende forare skall ej kunna
bringa kicksegmentet i ingrepp).
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Bild 41-3. Uttagning av sprinten till Bild 41-4. Lésning av kopplingen och
kopplingsfjddrar. lossning av kopplings-

muttern.

Bild 41-5.Uttagning av kopp-~ Bild 41-6. Kopplingsjustering.
lingsbussning.

JUSTERING AV KOPPLING
(Bild 41-6)
1. Kabel frén kopplingshandtaget pd styrstdngen
2. Féastskruv 3. Justerskruv f6r kopplingen 4. Kopplingsarm
Om man under kdrning méirker, att kopplingen slirar, kan detta fel mestadels
avhjdlpas genom att vrida justerskruven (i hdogra transmissionskdpan) 1/6 el-

ler 2/6 varv &t vinster. D& och d& bor man dessutom justera den manuella
kopplingsanordningen, vilket tillgdr pd f6ljande sitt:

1. Skruva in justerskruven vid kopplingshandtaget helt.

2. Vrid ddrefter justerskruven (3) si att spelet mellan kopplingsarmen och
axelkammen &dr cirka 0,4 mm.

3. Lossa fastskruv (2) och efterspinn kopplingskabelns innervajer och &tdrag
fastskruven (2).

4. Gor sedan efterjustering med stédllskruven (3) s& att handtaget fir ett
spel av 2-3 mm.
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Grupp 43 Véxellada

VAXELLADA

For isdrtagning och ihopsittning av vixellddan redogérs i AVD 2 Motor
grupp 21 Motorkropp under rubriken "Vevhus med vixellida - isdrtag-

ning'' och "Vevhus med vixelldda - hopsittning'.

Toleranser m m fér axlar, bussningar och lager dterfinns i AVD 2 Mo-
tor grupp 20, Allmint.

Bild 43-1. Vixelmekanism.

2 u,y";u:
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KEDJOR

Friamre kedja  3/8x7/32" dupl

Bakre kedja 5/8x1/4"

Avtagning och pdsittning av kedjeskydd och kedja

Ta av hoger generatorkdpa. Lossa kedjeskyddets bigge halvor fran varand-
ra och dppna dem. (Obs. Innan skruven kan lossas, miste 18ssprinten dras
ur). Vrid fram kedjan s& att kedjeliset blir dtkomligt och ta av det med
hjdlp av tdng eller skruvmejsel. Dra av kedjan, lossa skruven f6r inspek-
tionsluckan och dra ut kedjeskyddets bigge halvor bakat, en i taget.

Kedjan sdtts pd s& hir: ligg den Sppnade kedjan p3 vixellddsdrevet och fist
jdrntrddar i dess dndar.Dra med jirntriden kedjan genom den 6vre hilften
av kedjeskyddet och skjut in detta mot motorn. Lidgg direfter kedjan pd det
bakre kedjehjulet och hill den p4 plats med jirntriden, s3 att den inte faller
tillbaka ner i kedjeskyddet. Dra andra &dndan av kedjan genom undre halvan
av skyddet och skjut in detta mot motorn. Ligg ovre kedjedndan pd bakre
kedjehjulet och férena bdda dndarna med kedjeldset. Liset skall ligga med
13sfjiderns slutna del i omloppsriktningen (framét).

Anm

Gummitédtningarna p4 6vre och undre halvorna av kedjeskyddet sitts p4d och
kontrolleras innan kedjeskydden skjuts in. Forena bida halvorna med bulten
och sédkra med 13ssprinten.

Vid utbyte av kedjan behéver inte kedjeskyddet tas av helt. Det ir ndmligen
forsett med en fdllbar, bakre del. Man behdver endast lossa den bult, som
hdller fast denna del vid det ovriga kedjeskyddet. Nir bulten lossats, fills
den bakre delen ned, och den nya kedjan fistes vid den gamla med ldset och
dras ddrefter med hjilp av den gamla kedjan in i sitt lige.

Strickning av bakre kedja

Stickaxeln lossas genom att man skruvar av muttern f6r stickaxeln och mut-
tern f6r kedjehjulsbussningen, Lossa direfter de yttre justermuttrarna pd
kedjestrdckarna, dra &t inre l&smuttrarna. Forssk aldrig dra 3t dessa mutt-
rar med vdld, d§ gidngorna litt kan skadas. Sedan man justerat kedjan, dras
ldsmuttrarna och de 6vriga muttrarna for stickaxeln &t. Vid ritt justerad
kedja, motorcykeln obelastad, skall det totala spelet vara 4 cm (min. spel).
(Lika med inspektionsluckans diameter). Kontrollera att bakhjulet spdrar
riktigt, genom att syfta bakifrdn mot parkeringsstodet, som ligger i linje
med bakhjulet. Bakhjulsbromsen efterjusteras.
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1 23 4 5 6 7 8 9
Bild 52~1. Broms isirtagen.

1. Mutter B6M 8x1 fzel 8. Fjider

2. Brickfjider 8, 4 fzel 9. Bromsback

3. Bromsarm 10. Bricka

4. Packning 11. Bromsexcenter
5. Fjider 12. L&sring

6. Bromssksld 13. Lasring

7. Bromsband med nit

Justering av bromsar

Fullnavsbromsarna behéver d3i
och di efterjusteras, emedan
bromsbackarnas beldgg slits.
Bromsarna justeras genom att
man skruvar in vingmuttrarna
mot bromsarmarna. Sedan man
stdllt in bromsarna, kontrolle-
rar man pd hjulen att backarna
ej ligger an mot bromstrummor-
na.

Tillse att beldggen ej slits ned
dnda till nitskallarna:!

i 1y

Bild 52-2. Justering av broms,
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(F 469-2) AVD 6 FRAMGAFFEL Grupp 60 Allmént
DATA
Teleskopgaffel
Oljemdingd i teleskopgaffeln 150 cm> per gaffelben
Diameter hos gaffelrorets gliddel 32 -g’ 825
-0, 050
. . .. . +0, 043
Diameter hos gaffelrtrets nedre del (£6r bussningarna) 30 +0. 022
. ] . . +0, 025
Innerdiameter hos gaffelbenet f6r 6vre bussningen 34,8 +0. 060
?
Innerdiameter hos gaffelbenet f6r undre bussningen 34
Ytterdiameter hos 6vre gaffelbussningen 34,8 tg’ 812
3
Innerdiameter hos &vre bussning (353-41-282) 32 40,039
. . . -0,060
Ytterdiameter hos gaffelrérsbussning 34 -0. 085
?

Innerdiameter hos nedre gaffelbussningen (351-41-130) 30  +0, 033

Anm

Framgaffelbussningarna skall bytas ut, di gaffelns gliddelar vid rérel-
ser framdt och bakdt visar ett spel p4d mer 4n 3 - 4 mm (maitt vid glid-
delens nedre del); motorcykeln skall dirvid vara obelastad, sti pa sitt
stéll och ha framhjulet borttaget.

’
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Underhall och reparation
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Bild 61-1. Framgaffel.
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Stérningar i oljeddmpare och framgaffel och deras avhjilpande

1. Vid hastig 8tergdng eller vid fullstidndig hoppressning hérs ett metal-
liskt anslagsljud.

2. D&mpningen dr otillfredsstidllande.

Orsak:

a) For liten méingd stétdimparolja (i varje gaffel skall finnas 150 em>
olja). Fore isirtagningen dr det lampligt att kontrollera dimpning-
en med hjdlp av verktyget S-22, som gidngas pd oljedimparstingen,
varpd dimpningen kontrolleras genom ''pumpning''.

b) Kolven (27, bild 61-1) har lossnat fr&n ddmparstingen (9).
c) Damparstidngen har lossnat frin toppmuttern (4).
d) Kolven (27) eller dimparrésret (18) avnotta.

e) Oljeddimparen sitter snett pd gaffelbottnen. (Detta kan ha orsakats
genom att stiftet pd ddmparens 4ndstycke inte har férts in ratt i
gaffelbenets 6ppning eller genom att dndstyckets &vre yta skadats).

f) Forslitna bussningar (12) i dimparroret.

3. Fjadringen gdr for trogt, medan gaffelbenet ror sig litt.

Orsak:

a) Fo6r mycket olja i gaffeln.
b) Felaktig (f6r tjock) olja.

Isdrtagning av oljedimparen

1. Skruva ur titningsskruv (5) och toppmuttern (4) ur gaffelréret. Ta av
framhjulet och skruva ut avtappningsskruven (14).

2. Skjut hela stotdimparen med dimparstdng och mutter (4) uppit ur gaf-
felroret.

3. Skruva av muttrarna (3) och (4) fr&n ddmparstingen och ta av stinkskyd-
den (8).

4. Spédnn fast ddmparréret i ett skruvstycke med skyddsbackar - forsiktigt
sd att det inte kldms ihop. Skruva ut dndstycket (17) med stift. Anviand
en passande nyckel eller limplig ting.

5. Om kolven skall bytas ut, hdlls dimparstdngen fast i ett med skydds-
backar forsett skruvstycke, muttern (28) och kolven (27) tas av.

Hopsdttningen av oljeddmparen sker i omvind ordning och beskrivs i avsnittet
"Hopsdttning av oljeddmpare och gaffelben'.
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Fel i gaffelbenet

1. Oljeldckning vid avtappningsskruven (14) och tdtningsboxen (23).

Orsak:

a)

b)

c)

d)

Avtappningsskruven (14) &r inte &tdragen eller dess tdtning 4r ska-
dad.

Titningsboxen (23) 4r inte &tdragen eller dess titning (22) 4r ska-
dad.

Gummitédtningsringen i tdtningsboxen (23) 4r skadad eller fjidern
har fallit ur eller lossnat. Felet pd tdtningsringen kan ha uppstdtt
till £6ljd av att ytan pd gaffelréret skadats.

Lédertdtningen i tdtningsboxen (23) 4r skadad.

2. FOr stor rorelse framdt och bakit hos gaffelbenet.

Orsak:

For stort spel mellan bussningar och gaffelben, férslitna bussningar even-
tuellt ocksd forslitning pd gaffelbenets insida.

3. Vid fjadring hors ett skrapande ljud i skyddsroret (29). Ljudet uppstdr,
nir titningsboxen (23) skrapar mot rorets innervigg.

Orsak:

Oftast dr tdtningsboxen forsliten eller ocksd har styrningsringen fallit ut.
Téatningsboxen byts ut.

Anm

Losstagning av bdde gaffelben och oljedimpare

Ta loss framhjul och stinkskirm.

Skruva av tdtningsskruven (5) och sdkringsmuttern (3). Skruva av
toppmuttern (4) frén gaffelroret och skjut ut oljedimparstingen.,

Tryck nedre gaffelbenet uppét och hdll dimparstdngen med nyckel
S5-70 pd det stdlle, didr tvd smi plana ytor finns. Skruva av topp-
muttern (4) frén stdngen.

Lossa muttern pd klambulten i undre gaffelkronan och skjut ut
gaffelbenet neddt ur gaffelkronan.

Om gaffelbenet inte kan skjutas ut, skruvar man iter in toppmut-
tern (4) i gaffelroret utan att dra 4t den (14t ca tvd gingor vara
kvar). Sedan knackar man forsiktigt pd muttern, tills den koniska
dnden pd gaffelrdret hoppar ut. Dirpd skruvas &ter muttern (4)
ut och gaffelbenet tas bort. :
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Bild 61-2. Avskruvning av toppmuttern

frdn démparstingen.

!

Bild 61-3. Upptagning av oljeddmpar-
stdngen.

Bild 61-4.

Avdragning
av bussnin-
gar.
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Isdrtagning och hopséittning av nedre gaffelbenet (32)

1.  Ta ut gaffelréret, gummiunderligget (2), skyddsroret (29) och gaffel-
fjddern (24).

2. Ha&ll fast undre delen av nedre gaffelbenet i ett med skyddsbackar fér-
sett skruvstycke eller skjut in en dorn i framaxelh8let och skruva ut
tdtningsboxen (23) ur gaffelbenet med en haknyckel. Skjut ut gaffelro-
ret (7) jimte bussningarna ur gaffelbenet (bild 61-7).

Uttagning av bussningar och tdtningsbox jamte tdtningsring

1. Ta ut sikringsringen (19) frin gaffelrdrets snde. Dra av bussningarna
(20) med specialavdragaren S-9, bild 61-4.

2. Skjut forsiktigt av tdtningsboxen (23) nedit frin gaffelroret. (Se till
att gummiringens kant inte skadas!)

Hopséttning av oljedimpare och gaffelben

1. Samtliga delar méste vara fullkomligt rena. Sitt fast dimparstingen
i ett med skyddsbackar forsett skruvstycke och sitt p& styrningen (om
denna tagits av) pd stdngens dnde och likasg kolven (27). Skruva in
muttern (28) och sidkra den férsiktigt genom kérnslag p& stingens 4n-

de. Spelet mellan styrningen (26) och kolven (27) skall vara 0, 6 - 0, 8
mm.

2. Satt in oljedimparstingen jimte kolven i ddmparréret. H3ll forsiktigt
fast dimparroret i skruvstddet, s& att d4ndstycket med stift kan skruvas
in och dras fast.

3. Sitt in den sdlunda sammanbyggda ddmparen i gaffelbenet pd s&dant
sdtt att stiftet pd dimparens dndstycke vilar i hlet i gaffelbenets bot-
ten.

Skruva in och dra dt avtappningsskruven (14) - kom ih8g tdtningen! =
och kontrollera att dimparen sitter mitt i gaffelbenet. Skjut in stink-
skyddet (8) i spdret p4 dimparstdngen.

4. Skjut tdtningsboxen (23) samt gaffelbussningen (21) p§ gaffelréret un-
derifrdn - forsiktigt s§ att rorets slita yta inte repas.

5. Vdrm upp bronsbussningarna lagom och sitt dem i féljande ordning p&
gaffelroret: 6vre bussningen (20), distansroret (21 a) och undre buss-
ningen (20) som sikras med 13sringen (19).

6. Smbérj in bussningarna med olja och sitt dem p& undre gaffelbenet.
Skruva pd och dra &t tédtningsboxen (23).

7. Spidnn fast gaffelroret i dess lingdriktning i ett skruvstycke. Genom
att skjuta undre gaffelbenet in och ut i gaffelrdret kontrollerar man
om roret glider utan skrapning.
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10..

11.

12.

Skjut pd ovanifrdn den med fett insmorda gaffelfjidern (24) p& gaffelro-
ret likasd skyddsroéret (29) och gummiunderligget (22). For in det komp-
letta gaffelbenet i undre gaffelkronan och dra upp det genom Gvre gaffel-
kronan med verktyget S 17.

Sdkra gaffeln genom att litt dra &t klamskruven i undre gaffelkronan,
Skruva ut det i féregdende punkt nimnda verktyget.

Dra upp oljedimparstdngen (med verktyget S 22, som skruvas pa stdngen)
till 6versta liget (bild 35), och fyll pd 150 cm stétdimparolja.

Pumpa nu med dimparstingen, tills didmpningen kdnns. Vid ritt funktion
av dimparen skall ett jaimnt motstdnd mirkas, nir man drar stdngen
uppdt; vid nedtryckning av stdngen &r motstindet betydligt mindre. Nir
stdngen dras hédftigt uppdt, m&ste dimparen bromsa haftigt.

Om didmparen &r i ordning, hiller man ddmparstingen med nyckel S 70
och skruvar av hjidlpverktyget fr&n stdngen. Skruva nu pé dennas ginga
fast toppmuttern (4) och 14s den med muttern (3).

Skruva in och dra 4t toppmuttern (4) jimte dimparstingen i gaffelrorets
6verdel. Skruva in luftventilen (5) och dra 4t klimskruven i undre gaf-
felkronan.

S&tt pd stdnkskidrm och framhjul, dra &t framhjulsaxelns muttrar, dra
dt klamskruven p4 vinster gaffelben (31), dock inte f6rrin framgaffeln
upprepade gdnger '""genomfjidrats', si att den riktigt sluter sig till
framhjulsaxeln.

OBS!

Efter 6versyn av framgaffeln bor stdétdimparoljan bytas ut efter ca 500
km kérning, om bussningar eller andra delar har bytts ut.

Justering och smoérjning av styrlagret

Styrlagret justeras enligt bild 61-5 och 61-6 och smorjs enligt bild 61-8,
Skruva av den stora sexkantmuttern och vrid justermuttern 4t hoger eller
vdnster efter behov.
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Bild 61-5. Lossning av styrlagret. Bild 61-6. Justering av styrlagret.

Bild 61-8. Smorjning av styrlagret.

Bild 61-7.
Lossning av glidrdrs-
muttern.
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Bakre svdnggaffel med lagring

Svingarmens bussning skall bytas ut om svdngarmen, ndr bakhjulet dr
borttaget, visar ett spel i sidled av mer 4n 3 - 4 mm, mitt vid sviang-
armséinden.

Borttagningen av de olika yttre delarna gors enligt bilden. Hopsé&ttningen
av svanggaffelbultarna sker enligt nedan.

Svanggaffelbult

Svédnggaffelbulten tas bort, blott d& s& ir oundgingligen nédvindigt, t.ex.
om skada uppstdtt pd ramen eller om bussningar eller lagerhylsa forslitits.

1) Skruva av bultens 18sskruv (10). Skruva av bida muttrarna (8), ta ut
bultskruven (4) och skruva fridn héger sida in avdragaren S-24 i lager-
hylsans génga (7). Pressa ut &t hoger.

2) Pressa in lagerhylsan (7) frin hoger sida med verktyget S-24, sisom
framgdr av bilden. Obs. Still forst in bulten (7) i ratt lige, s att
den kan ldsas med 1&8sskruven (10).

Bakhjulsfjidringens stétdimpare

Stotdimparna i bakhjulsfjidringen 4r underh&llsfria med undantag fér b&da
gummibussningarna, som &r litt utbytbara. Dimparnas styvhet kan varie-
ras genom instdllning i tvd olika ligen. Om en stétddmpares funktion blir
otillfredsstdllande pd grund av &verkan exempelvis genom kollision, byts
hela stétdimparen ut.
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Bakgaffel

S
S

Svédngaxellager i genomskérning.

-1.

Bild 70

Bild 70-2. Utpressning av
lagerhylsa i svidngarmen
med verktyget S-24.

Bild 70-4.

Tvidrsnitt genom bakre

stotddmparen.

Bild 70-3. Inpressning av lagerhylsa i

svidngarmen med verktyget S-24.
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Avtagning och pdsittning

Framhjul

Lossa bromskabeln, skruva av muttern fér stickaxeln., Lossa direfter
klimskruven i vdnstra gaffelbenet. Dra ut stickaxeln och ta av hjulet.

Vid pdsittning av hjulet fir man inte glémma att Ster sitta pd fjider-
brickan under muttern efter det att stickaxeln satts in. Skruva sedan pd
muttern, tryck ihop gaffeln flera gdnger och dra férst direfter ordent-
ligt fast muttern. Dra sedan 4t klimskruven och prova fjddringen pd nytt.
Fast till slut bromskabeln och justera si att hjulet 16per fritt,

Bakhjul

Lossa bakhjulsbromsens stag, ta av muttern jdmte fjiderbricka och dra
ut stickaxeln frén hoger sida. Skjut av hjulet frén medbringarens splines
och ta av det, medan motorcykeln lutas it sidan.

Vid pdsdttning - skjut in stickaxeln, sitt pa fjiderbrickan och skruva fast
muttern ordentligt. Sitt fast bromsstaget och justera bromsen si att hju-
let 16per fritt. Kontrollera att hjulet spdrar. Se ""'Strackning av bakre
kedjan'', AVD 4, Grupp 45.

Utbyte av kullager i nav

Ta av bromsskolden. Lossa titringar och spdrringen p4 medbringarens
sida. Driv sedan ut det yttre lagret inifrdn och driv ut det Sterstiende
lagret 4t andra sidan; ta ut distanshylsan. Obs! Fé6re uttagning av kulla-
ger mdste {6rst tdtringarna tas av. Pressa in de nya lagren med hjilp av
ett ror.

Utbyte av bakre kedjehjulet

Ta av bakhjulet och kedjeskyddet. Skruva av muttern for kedjedrevet och
ta av detta tillsammans med tickpliten.
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Bild 70-5. Tvdirsnitt genom framhjulet.
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M7787-000180
(F 469 -2) AVD 9 SPECIALUTRUSTNING Skidor

Montering av motorcykelskida

Mc-skidan fastsidttes pd motorcykeln pd foljande sitt:

1. Rensa upp hdlen i ramféstet, sd att de blir fria frdn firg och gra-
der. En 16 mm borr eller ett skavstdl dr lampligt verktyg. Kon-
trollera att medftljande fdstbultar ldtt glider in.

2. TFo6r skidarmen samman med ramfistet, smorj in fistbulten och for
in den i ramféstet. L3s bulten med saxsprinten och skrénk denna
ndgot med tillhjidlp av en skruvmejsel.

3. Hé&ng S-kroken i gummiremmen. Ligg gummiremmen runt skid-
armen nedanfor stopp-pinnen. Haka S-kroken i fistet, som sitter
under tanken.

(Om gummiremmen efter en tids anvédndning blivit uttdnjd, kom-

penseras detta genom att den ldgges ett extra varv runt skidarmen
eller genom att en knut slds pd remmen.)

4. Kontrollera att motorcykeln gdr att luta 45 - 500 8t sdvil hoger

som vidnster. Om sd icke dr fallet, slipas skidarmarnas stoppklac-
kar ned tills 6nskad lutning erhdllits.

Utbyte av skidblad

Montera skidbladets fidste (1) inifr§n mot vinkeljirnet, som sitter pd
fotplattans undersida. For in bulten (2) utifrdn. Sitt pd tvd gummi-

brickor (3) och en stdlbricka (4). Skruva pd mutter (5) till full ginga
och 18s den med koérnslag.

S8vil skidarmar som kompletta skidblad kan erhdllas som reservdelar.

Skidarmen &r tillverkad av kalldraget rér och fir inte riktas genom
uppvadrmning.

Remfédste vinster och héger f3r icke férstirkas, ty avsikten &r, att
i forsta hand dessa detaljer skall g& av fér att férhindra deformering
av skidor och skidarmar.

Vinster skida

Montering
av gummirem

Bild 90-1.
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Skidor

1 Skidblad, h. m. slitskena
2 Skidblad, v. m. slitskena
3 Skidarm med fotkorg, h.
4 Skidarm m. fotkorg, v.

5 Ramféste, héger

6 Ramfiste, vidnster

7 Gummirem

8 Féstkrok

Bild 90-2.

10
11
12
13
14

Féastbult f6r skidblad
Gummibricka
Stdlbricka

Mutter f6r fastbult
Fé&stbult till ramfiste
Saxsprint f6r dito
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